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Il paziente, il medico, la ricetta

Per riuscire a risolvere l’enorme questione del cambiamento climatico di problemi se ne dovranno affrontare una 
gran quantità e di tempo a disposizione ce n’è veramente poco. Tuttavia, da un certo punto di vista si potrebbe 
rispolverare il vecchio detto secondo cui “non tutti i mali vengono per nuocere”. Curare il Pianeta – limitandone 
l’innaturale innalzamento della temperatura – sarà l’occasione per sanare squilibri di tipo ambientale, economico 
e sociale che affliggono i popoli su scala mondiale. Il compito non è facile, ma neanche impossibile; bisogna però 
trovare la terapia giusta e assicurasi che paziente e dottore ne condividano dosaggi e durata. Nel caso in questione 
la grande anomalia risiede nel fatto che l’agente eziologico del male, il malato e il medico costituiscono un unico 
soggetto: l’uomo. Siamo tutti noi a inquinare (il male), l’intera umanità è fortemente a rischio (il malato) e sta sempre 
a noi dover prescrivere i rimedi necessari (il medico).

L’urgenza e la complessità di questa situazione – a dir poco paradossale – è oggi ampiamente riconosciuta, come 
ha dimostrato l’impegno con cui quasi tutti i Paesi del mondo hanno preso parte alla recente COP 21. Fortunata-
mente l’accordo raggiunto a Parigi fissa degli obiettivi coerenti con gli indirizzi suggeriti dalla comunità scientifica 
internazionale, ponendo il limite al riscaldamento globale al di sotto dei 2 °C (possibilmente entro 1,5 °) rispetto 
ai livelli preindustriali. Questo dovrà avvenire con drastiche riduzioni delle emissioni di CO2 che di fatto decretano 
l’inesorabile declino dell’era del fossile a favore di programmi di sviluppo basati su un connubio virtuoso tra fonti 
rinnovabili e sicurezza alimentare. 
Sfortunatamente gli strumenti individuati appaiono ancora vaghi e per conseguire i risultati sperati sarà necessario 
lavorare duramente sul piano politico affinché tutti i governi rispettino – e in molti casi potenzino – i propri INDC 
(Intended Nationally Determined Contributions) ovvero i contributi dichiarati a Parigi per contrastare i cambiamenti 
climatici.

Un punto molto importante dell’accordo riguarda la differenziazione delle responsabilità e degli impegni tra i 
Paesi sviluppati e quelli in via di sviluppo. Infatti, mentre i primi sono sufficientemente ricchi e dunque più propensi 
a investire in rinnovabili ed efficienza energetica per inquinare meno, gli altri hanno un disperato bisogno di cre-
scere e stentano a rinunciare al sogno di un benessere diffuso che oggi intravedono nell’anacronistico uso di fonti 
fossili. La contrapposizione di questi due blocchi potrebbe essere superata grazie a un fondo di circa 100 miliardi 
di dollari all’anno, che i Paesi più emancipati saranno tenuti a mettere a disposizione di quelli più bisognosi di 
risorse economiche per uno sviluppo sostenibile. La necessità di cooperare e agire con un approccio di sistema è 
un punto di forza dell’ecologia integrale sostenuta da Papa Francesco nella recente enciclica “ambientalista” dedi-
cata alla cura della casa comune (ovvero alla tutela del Pianeta Terra). “Non si può parlare di una crisi ambientale 
senza considerare quella sociale” e viceversa. Dunque, per affrontare temi di tale portata e così profondamente 
interconnessi, occorrono consapevolezza e impegno da parte di tutti, nessuno escluso. Il miglioramento dello stato 
delle cose non dipende unicamente dalle decisioni dei potenti della terra o dalla definizione di strategie di ampio 
respiro, ma anche – e in modo determinate – dalle scelte e dai comportamenti quotidiani delle singole persone. 

 di M. Monni

Matteo Monni, Vice Presidente di ITABIA Italian Biomass Association
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mcTER Forest: il 30 giugno a Milano le migliori tecnologie 
e soluzioni per impianti alimentati a biomassa

Dopo il record del 2015, il 30 giugno torna a Milano 
mcTER Forest, sesta edizione della giornata verticale de-
dicata a soluzioni, tecnologie, componenti per impianti 
alimentati a biomassa, anche in assetto cogenerativo.
mcTER Forest negli anni ha raggiunto eccellenti risultati 
dimostrandosi un appuntamento di assoluto livello nel 
panorama del settore per fare il punto sullo stato dell’arte 
della filiera, conoscere le ultime novità del settore, gli 
aggiornamenti normativi, le analisi del comparto, le più 
avanzate soluzioni applicative e offrire nuove e interessanti 
opportunità ad aziende e operatori.
La giornata lombarda è organizzata da EIOM in colla-
borazione con il CTI (Comitato Termotecnico Italiano), 
il patrocinio di ITABIA (Italian Biomass Association), e 
FIPER (Federazione Italiana Produttori di Energia da Fonti 
Rinnovabili), il supporto promozionale de La Termotec-
nica (leader nel settore a livello nazionale), della “Guida 
Biomasse - Bio-Gas” e di “Energia e Dintorni”(Organo 
ufficiale del CTI). 
L’appuntamento tecnico espositivo, secondo la consolidata 
formula dell’evento, può contare sulla partecipazione di 
associazioni, primarie aziende del settore, centri di ricerca 
e massimi esperti, e si articolerà in una sessione congres-
suale mattutina curata dal CTI, un’importante area espositi-
va e una serie di workshop tecnico-applicativi pomeridiani 

organizzati dalle stesse aziende partecipanti che avranno 
modo di presentare le ultime novità e le migliori soluzioni 
tecnologiche del momento. 
Anche per quest’anno ad arricchire mcTER Forest saranno 
le importanti iniziative sinergiche che si svolgeranno in 
concomitanza, ad iniziare dal famoso mcTER - riferimento 
dedicato alle tematiche della Cogenerazione in ambito 
industriale e civile; fino alla quinta edizione di mcTER Bio-
Gas - dedicato ai biocombustibili gassosi.
Il programma della giornata, a partecipazione gratuita, 
sarà presto disponibile sul sito dell’evento dove gli opera-
tori interessati potranno anche preregistrarsi per accedere 
gratuitamente alla manifestazione, partecipare a convegni 
e workshop e usufruire di tutti i servizi offerti dagli sponsor 
(coffee break, buffet ed eventuale documentazione, scari-
cabile in pdf dopo gli eventi).
La giornata verticale dedicata alle biomasse è quindi un 
momento di incontro fondamentale nell’agenda di tutti i 
professionisti del settore, quali progettisti, periti, prescrit-
tori, installatori qualificati, Energy manager, studi tecnici, 
responsabili impianti, e molti altri.
mcTER Forest vi aspetta a Milano il 30 giugno, oltre agli 
eventi già citati, che si svolgeranno in concomitanza nella 
stessa location, ricordiamo inoltre gli appuntamenti mcTER 
Pompe di Calore - giornata verticale dedicata alle temati-

News
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che di settore; e mcTER Contabilizzazione Calore - evento 
dedicato alla contabilizzazione del calore e alle tematiche 
collegate.

www.mcter.com/forest

mcTER BIO-GAS: BIOGAS, GASSIFICAZIONE 
E BIOMETANO - L’APPUNTAMENTO VERTICALE 
È IN PROGRAMMA A MILANO IL 30 GIUGNO
È in calendario il 30 giugno la quinta edizione di mcTER 
Bio-Gas, appuntamento dedicato alla filiera del Bio-Gas e 
naturalmente alla cogenerazione da Bio-Gas e Gassifica-
zione, con attenzione al mercato del Biometano.
L’iniziativa, forte della crescita dell’ultima edizione, è or-
ganizzata da EIOM con il patrocinio del CIB (Consorzio 
Italiano Biogas e Gassificazione), oltre che con il sostegno 
di ATI (Associazione Termotecnica Italiana) e del CTI (Co-
mitato Termotecnico Italiano), il supporto promozionale 
de La Termotecnica (leader nel settore a livello naziona-
le), della “Guida Biomasse - Bio-Gas” e di “Energia e 
Dintorni“(Organo ufficiale del CTI). 
La giornata meneghina da anni è l’occasione perfetta per 
avere una panoramica delle novità normative e delle pro-
spettive future del settore, conoscere le migliori tecnologie 
e soluzioni, gli approfondimenti manutentivi e in materia 
di efficienza energetica, nell’ottica di promuovere nuove 
sinergie di business.
mcTER Bio-Gas anche per quest’anno si svolgerà in paral-
lelo con importanti eventi verticali, quali la nuova edizione 

di mcTER - riferimento dedicato alle tematiche della Co-
generazione in ambito industriale e civile; e mcTER Forest 
- giornata dedicata alle biomasse. L’iniziativa, modellata 
sulle esigenze di professionisti e aziende, prevede una 
sessione congressuale mattutina in cui saranno coinvolti 
influencer e massimi esperti del settore, un’area espositiva 
e una sessione pomeridiana con workshop tecnico-appli-
cativi pomeridiani a cura delle aziende partecipanti. 
l programma della giornata, a partecipazione gratuita, 
sarà presto disponibile sul sito dell’evento dove gli opera-
tori interessati potranno anche preregistrarsi per accedere 
gratuitamente alla manifestazione, partecipare a convegni 
e workshop e usufruire di tutti i servizi offerti dagli sponsor 
(coffee break, buffet ed eventuale documentazione, scari-
cabile in pdf dopo gli eventi).
La ricca giornata si rivolge a tutti gli operatori specializzati 
quali responsabili tecnici, responsabili aziende agricole-
zootecniche, progettisti, impiantisti, ingegneri, Energy 
manager, utilizzatori di energia e calore dall’industria, dal 
terziario e dai servizi, studi tecnici e molti altri ancora. 
mcTER Bio-Gas vi aspetta a Milano il 30 giugno, oltre 
agli eventi già citati, che si svolgeranno in concomitanza 
nella stessa location, ricordiamo inoltre gli appuntamenti 
mcTER Pompe di Calore - giornata verticale dedicata alle 
tematiche di settore; fino alla seconda edizione di mcTER 
Contabilizzazione Calore - evento dedicato alla contabiliz-
zazione del calore e alle tematiche collegate, così da poter 
creare una sinergia tra gli eventi rivolti a target affini.

www.mcter.com/biogas_milano
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COFELY, DISTER ENERGIA E FUSINE ENERGIA ENTRA-
NO NEL COMITATO ENERGIA DA BIOMASSE SOLIDE
A poco più di dieci giorni dalla sua nascita, il Comitato 
Energia da Biomasse Solide (EBS) annuncia l’ingresso 
tra le sue fila di tre nuovi operatori: Cofely, marchio del 
Gruppo ENGIE (già GDF Suez), Dister Energia e Fusine 
Energia, società controllata dal Gruppo Holcim Italia.
Cofely, leader nei servizi di efficienza energetica, pos-
siede attualmente tre impianti alimentati a biomassa 
vegetale, uno in provincia di Bergamo e due in provincia 
di Brescia, per un totale di 38,2 MW di potenza elettrica ​
e termica ​complessivamente installata. Dister Energia, 
invece, gestisce a Faenza, in provincia di Ravenna, una 
centrale per la produzione di energia termoelettrica 
a biomasse vegetali solide e liquide, per una potenza 
complessiva di oltre 30 MW installati, e un impianto di 
depurazione per reflui agroalimentari. Infine, Fusine 
Energia Srl ha realizzato la centrale a biomassa legnosa 
nel comune di Fusine, in provincia di Sondrio, di potenza 
pari a circa 5MW. 
Sale così a 18 il numero di produttori di energia elettrica 
da biomasse solide iscritti al Comitato che, con oltre 23 
impianti alimentati da più di 3,5 milioni di tonnellate 
annue di biomasse e i suoi oltre 4 mila addetti (diretti e 
indiretti), rappresenta quasi il 60 % dell’energia elettrica 
prodotta in Italia attraverso questa fonte rinnovabile.
L’ulteriore ingresso di tre operatori primari conferma la 
validità delle istanze rappresentate dal Comitato, nato 
con l’obiettivo di tutelare il settore, messo a rischio dal 
cambio del regime tariffario che andrà a soppiantare 
i Certificati Verdi e che, per effetto del mancato ade-
guamento delle tariffe incentivanti agli attuali prezzi 
dell’energia, comporterà la crisi del settore, della sua 
filiera e dell’indotto, ma soprattutto la perdita dei benefici 
che il comparto apporta al sistema economico e sociale 
italiano.
In particolare, gli impianti di Cofely utilizzano circa 
170.000 tonnellate di materiale da combustione, prove-
niente dai territori circostanti, secondo il modello della 
filiera corta, per produrre 100 milioni di kWh di energia 
elettrica. Il quantitativo di elettricità prodotto è in grado 
di soddisfare il fabbisogno annuo di più di 30.000 fa-
miglie. Mentre la centrale termoelettrica gestita da Dister 
Energia produce, tramite gli scarti della produzione vini-

cola e frutticola, circa 260.000 MWh/anno di energia e 
consente​ ​una riduzione delle emissioni di CO2 del 90%, 
rispetto all’impatto ambientale nel preesistente sito pro-
duttivo. La centrale di Fusine utilizza 80.000 tonnellate 
di biomassa legnosa - reperita localmente - per produrre 
40 milioni di kWh di energia elettrica. Il quantitativo di 
elettricità prodotto dall’impianto di Fusine è in grado di 
soddisfare il fabbisogno annuo di più di 13.000 famiglie.

www.biomasseenergia.it

ACCORDO TRA FIERAGRICOLA E CONSORZIO 
ITALIANO BIOGAS PER LA DIFFUSIONE DELLE 
ENERGIE RINNOVABILI IN AGRICOLTURA 
Fieragricola di Verona e il Consorzio Italiano Biogas 
hanno sottoscritto un’alleanza per la promozione del 
biogas e del biometano in agricoltura, nell’ambito della 
rassegna internazionale che Veronafiere dedica al set-
tore primario da mercoledì 3 a sabato 6 febbraio 2016.
Il Consorzio Italiano Biogas (CIB) sarà presente a Fie-
ragricola con un proprio stand e organizzerà incontri 
e convegni quotidiani per sostenere lo sviluppo della 
digestione anaerobica come infrastruttura strategica 
dell’impresa agricola multifunzionale.
In particolare il focus di questa edizione di Fieragrico-
la sarà l’importanza dell’integrazione tra zootecnia e 
bioenergie. Nel padiglione 12 del quartiere fieristico 
verrà allestita un’area tematica, con l’obiettivo di dare la 
massima valorizzazione alla funzione delle bioenergie 
all’interno dell’azienda agro-zootecnica.
A livello nazionale è stato compiuto qualche progresso 
significativo, a partire dal via libera al biometano per 
autotrazione. Altri passi in avanti sono attesi per consen-
tire ai produttori di biometano di poterlo immettere nella 
rete. Nell’accordo siglato da Fieragricola-Veronafiere e 
Consorzio Italiano Biogas sono previste condizioni age-
volate per gli espositori associati al Consorzio che par-
teciperanno alla manifestazione. E grazie alla compe-
tenza tecnica del CIB saranno affrontati, nel corso della 
manifestazione, alcuni temi rilevanti, come ad esempio 
il ruolo del digestato degli impianti di biogas tra benefici 
economici e ambientali, per produrre di più e in modo 
sostenibile.

www.fieragricola.it
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BIOENERGIE, POTREBBERO COPRIRE IL 10% 
DEL FABBISOGNO DEL NOSTRO PAESE
Consolidare la filiera del biogas e del biometano per 
anticipare gli obiettivi di decarbonizzazione dell’eco-
nomia italiana, coerentemente con i contenuti dell’in-
tesa raggiunta alla Conferenza di Parigi Cop21. Po-
tenzialmente, il nostro Paese potrebbe produrre una 
quantità pari al 10% del fabbisogno nazionale. È 
quanto sostiene il CIB, Consorzio Italiano Biogas, che 
ha recentemente presentato insieme a Snam e Con-
fagricoltura un documento che evidenzia i benefici a 
più livelli di una strategia di sviluppo del biometano 
in Italia.
L’Italia, spiega Piero Gattoni, presidente del Cib, “ha 
svolto un ruolo determinante nell’accordo raggiunto 
in seno alla Cop21 e, per i notevoli sforzi compiuti 
in passato sul fronte delle rinnovabili, si colloca cer-
tamente tra i paesi più virtuosi”. Tra i molti primati, 
l’Italia, con oltre 2 miliardi di normal metri cubi di gas 
equivalente prodotti ogni anno, che la collocano al 
terzo posto nel mondo dopo Germania e Cina, può 
vantare anche quello della produzione di biogas da 
biomasse di origine agricola.
Dal biogas, spiega Gattoni, “si ottiene il biometano, 
fonte energetica rinnovabile e sostenibile, che può 
essere impiegata nell’autotrasporto, nelle auto e nei 
mezzi pubblici che già circolano a metano, oppure im-
messa nella rete nazionale del gas naturale. Potenzial-
mente il nostro Paese potrebbe produrre, considerando 
anche il settore dei rifiuti organici urbani, 8 miliardi 
annui di metri cubi di gas naturale equivalente, pari al 
10% del fabbisogno nazionale”.
Dal punto di vista dell’impatto ambientale, il prodotto 
finale della digestione anaerobica, ovvero il processo 
di fermentazione che dà vita al biogas, è il digestato, 
un fertilizzante naturale in grado di restituire il car-
bonio al terreno sottraendolo all’atmosfera. In più il 
biogas consente di immagazzinare e valorizzare a 
fini energetici le emissioni che si produrrebbero per la 
fermentazione naturale all’aria aperta della materia 
organica, i reflui di allevamento per esempio, o dei 
rifiuti urbani. Lo sviluppo della filiera del biogas, inol-
tre, offre prospettive occupazionali promettenti: sono 
stimati 13 mila nuovi green jobs al 2020.

Secondo il presidente del CIB “occorre che le istituzioni 
mettano in campo una serie di azioni che consolidino 
la filiera italiana del biogas e del biometano in un 
quadro normativo che non è ancora stabile e certo”.
Gli obiettivi primari, sottolinea ancora il CIB, sono “la 
ridefinizione dell’intervallo temporale per l’accesso agli 
incentivi per il biometano, considerati i ritardi nell’at-
tuazione del decreto 5 dicembre del 2013, la previ-
sione di un target annuo di immissione di biometano 
in rete, l’aggiornamento della normativa nazionale in 
tema di biocarburanti avanzati coerentemente con la 
nuova direttiva europea e la previsione di un sistema 
che valorizzi il ruolo del biometano nella strategia di 
riduzione della CO2”.

www.consorziobiogas.it

ENEA COORDINERÀ PROGRAMMA RICERCA 
EUROPEO SULL’EFFICIENZA NELL’AGROINDUSTRIA 
La European Energy Research Alliance (EERA), as-
sociazione che riunisce i maggiori istituti di ricerca 
sul’energia europei ha avviato un Joint Program per 
promuovere l’efficienza nella produzione industriale 
con particolare riferimento all’agroindustria, alle indu-
strie energivore e a quelle manifatturiere.
l progetto per l’agroindustria sarà coordinato dall’E-
NEA mentre il centro di ricerca spagnolo CIRCE se-
guirà i settori industriali energivori e il Fraunhofer 
Institute i processi manifatturieri. Il Joint Programme on 
Energy Efficiency in Industrial Processes si focalizza in 
particolare sull’efficienza energetica come strumento 
per migliorare la competitività delle imprese europee e 
supportare la diffusione di tecnologie innovative.
ENEA è fra i partner fondatori di EERA, network scien-
tifico con sede a Bruxelles che raggruppa otre 150 enti 
di ricerca pubblici e università europei. Dalla sua fon-
dazione nel 2011, l’Associazione ha sviluppato nume-
rosi Programmi Congiunti, tutti mirati a sostenere con 
la ricerca, la politica energetica dell’Unione Europea.
I Programmi Congiunti aiutano gli istituti di ricerca a 
trovare partner in Europa e oltre i confini dell’Unione, 
con i quali condividere obiettivi ed attività, ma anche i 
costi della ricerca..

www.enea.it



Il mercato statunitense produce quantitativi di rifiuti or-
ganici particolarmente importanti. Austep, in collabora-
zione con BlueSphere azienda partner statunitense che 
sviluppa e gestisce progetti destinati alla produzione di 
energia da fonti rinnovabili, ha sviluppato un progetto 
decollato lo scorso 23 marzo. Un impianto che procede 
a grande ritmo, rispettando le aspettative previste per il 
periodo di attivazione.

DESCRIZIONE DELL’IMPIANTO
L’impianto Biogas alimentato da rifiuti (FORSU - Frazio-
ne Organica di Rifiuti Solidi Urbani) e da scarti alimen-
tari, ha una potenza di 5,2 MW e prevede una gestione 
di 120.000 tonnellate di rifiuti all’anno. Considerando 
la portata degli scarti è stato necessario valutare la 
fase di pretrattamento prevedendo l’impiego – come 
parte integrante dell’impianto – di quattro TORNADO. 
Un impianto biogas alimentato da rifiuti (FORSU) e da 

scarti alimentari è in grado di produrre energia elettrica 
e termica; ed è proprio dagli scarti alimentari e dai ri-
fiuti che verrà prodotta l’energia elettrica e termica utile 
per alimentare 3.000 case del comune di Charlotte, nel 
Nord Carolina.
I rifiuti o gli scarti alimentari vengono depositati all’in-
terno della macchina Tornado che, proprio come il 
nome che porta, fa quello che fa un tornado: crea un 
vortice che separa il materiale leggero, formato per lo 
più da plastiche, dalla componente organica più pesan-
te che viene ripulita ulteriormente dalle sabbie e sassi e 
poi inviata nei digestori per produrre biogas da dige-
stione anaerobica. In pratica invece di scaricare i rifiuti 
in una discarica inizia un processo di fermentazione na-
turale che trasforma i rifiuti in materiale organico il cui 
residuo solido potrà essere utilizzato come fertilizzante 
mentre il residuo liquido verrà trattato per poter essere 
reimmesso nella rete idrica o utilizzato in agricoltura. 

Energia elettrica da rifiuti organici nel Nord Carolina 
Work in progress dell’impianto biogas targato Austep
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FUNZIONAMENTO E CARATTERISTICHE TECNICHE 
Questo articolo descrive i principi di funzionamento di 
un impianto biogas che produce energia termica ed 
elettrica mediante un cogeneratore per una potenza 
pari a 5,2 MW da FORSU (frazione organica da rifiuti 
solidi urbani o “umido” ).
Una quantitità di organico pari a 120.000 t/anno 
viene portata presso l’impianto attraverso l’utilizzo di 
mezzi speciali e scaricata in tramogge posizionate 
all’interno di un locale adibito. Tale locale è depressu-
rizzato per assicurare un costante ricambio di aria e 
per limitare al massimo l’emissione di odori all’esterno.
I rifiuti vengono poi caricati attraverso una serie di 
nastri convogliatori all’interno della TORNADO, bio-
spremitrice progettata da Austep. La Tornado è divisa 
in due distinte sezioni posizionate una sopra l’altra: 
la parte superiore è stata progettata per “spremere” il 
rifiuto e separarlo da materiale quali plastiche, sassi, 
ecc. mentre nella parte inferiore vi è una ulteriore se-
parazione del prodotto da parti inerti sottili (sabbie). 
Il prodotto in uscita è una purea (mix organico) che 
corrisponde al 98,4% del materiale trattato che viene 
inviato al biopulper attraverso una serie di pompe e 
tubazioni dedicate.
Per il pretrattamento del materiale organico, per ogni 

Tornado è previsto uso di acqua che, attraverso il suo 
ricircolo, serve per migliorare il processo di separa-
zione e preparazione della FORSU affinchè vengano 
raggiunti gli standard ottimali per la digestione anae-
robica. Il ricircolo è realizzato attraverso una parte di 
acqua ottenuta nella fase di separazione delle frazioni 
liquida/solida alla fine del processo di digestione.
L’ultima parte del pretrattamento comprende due bio-
pulper da 1,095 m3, 289 gal/cadauno. Questi ser-
batoi sono formati da un corpo cilindrico e da una 
base di cemento avente forma conica. Il loro scopo è 
di miscelare e omogenizzare la purea organica prima 
di alimentare i digestori e di creare un collegamento 
idraulico per la successiva fase del processo. Dal fon-
do dei biopulper, la purea organica viene pompata 
attraverso un filtro grigliato per rimuovere le ultime im-
purità eventualmente rimaste. Alla fine di questa ultima 
vagliatura il prodotto è finalmente pronto per essere 
immesso nei digestori che rappresentano il cuore di 
tutto l’impianto.
Il processo che avviene all’interno dei digestori ana-
erobici consiste nella degradazione della biomassa 
da parte di microorganismi in condizioni termofiliche 
per la produzione di biogas e digestato. I digestori 
anaerobici sono isolati termicamente per ridurre qual-
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siasi perdita di calore e per mantenere la temperatura 
costante ad un livello ottimale (55 °C – 131°F). Gli 
stessi serbatoi sono equipaggiati con un sistema di 
riscaldamento esterno montato sulle platee per riscal-
dare le matrici organiche e per mantenerle ad una 
temperatura costante; un sistema innovativo che per-
mette uno scambio di calore efficiente, di minimizzare 
la formazione di occlusioni e croste e di facilitare le 
attività di manutenzione.
Alla fine del processo, il materiale viene inviato del 
digestore a freddo per essere poi mandato ad un siste-
ma di separazione solido/liquido che consiste in cen-
trifughe e presse a vite al fine di ottenere due separati: 
un digestato solido ed un digestato liquido. 
L’impianto è progettato per includere un processo 
di trattamento acque reflue di rimozione dei fanghi 
per ridurre il quantitativo di azoto e di altro residuo 
organico prima che la frazione liquida possa essere 
reimmessa nelle fognature. 
Il risultato del trattamento biologico delle acque reflue 
è la rimozione di materiale organico biodegradabile 
attraverso la sua trasformazione in materiale inattivo 
e fanghi con un’alta concentrazione di materiale or-
ganico. Il fango dovrà essere sottoposto ad ulteriori 
trattamenti prima del suo smaltimento definitivo.
Il biogas prodotto attraverso la digestione anaerobica 
è stoccato all’interno di un gasometro pressurizzato. 
Questa unità è composta da una membrana in PVC 
e ha una capacità di circa 1.000 m3 (264 gal). Dopo 
il gasometro, il biogas è soggetto a desolforizzazione 
che avviene all’interno di una torre di lavaggio. Prima 
del cogeneratore, il biogas è inviato ad un sistema di 

raffreddamento composto da uno scambiatore di ca-
lore e un sistema refrigerante (chiller). Questo sistema 
rimuove la condensa prima dell’immissione nel sistema 
di cogenerazione migliorandone così le condizioni 
operative. Alla fine il biogas raggiunge il sistema di 
cogenerazione per la produzione combinata di ener-
gia termica ed elettrica. 
Generalmente i sistemi CHP alimentati da energie pro-
venienti da fonti rinnovabili sono progettati per pro-
durre elettricità e recuperare il calore per altro uso; in 
questo caso l’elettricità prodotta dalla cogenerazione 
è inviata alla rete elettrica nazionale mentre il calore 
prodotto viene utilizzato per soddisfare la richiesta di 
consumo interna dal processo anaerobico, l’essicazio-
ne del digestato solido e il processo di strippaggio per 
rimuovere l’ammoniaca dalla frazione liquida.
Questo progetto garantisce i seguenti benefici:
-- riduzione e stabilizzazione delle matrici in entrata 
all’impianto (FORSU) attraverso la digestione ana-
erobica con la creazione di due prodotti principali 
alla fine del processo: biogas e digestato, sottoposto 
successivamente a trattamenti di stabilizzazione e 
miglioramento;

-- recupero di energia dalla matrice organica con la 
produzione di elettricità e calore attraverso un siste-
ma di cogenerazione;

-- riduzione del contenuto di azoto della matrice or-
ganica: la frazione liquida che rimane alla fine del 
processo di digestione è sottoposta ad un trattamento 
specifico per la riduzione dell’azoto e può quindi 
essere reimmessa nella rete idrica o utilizzata in 
agricoltura.
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TORNADO
La risposta, per un mercato che si dimostra sempre più 
esigente è rappresentata dalla macchina TORNADO, la 
biospremitrice progettata e realizzata da Austep per il 
pretrattamento dell’umido derivante da raccolta diffe-
renziata. Un progetto che conferma l’attenzione di Au-
step volta a identificare e proporre soluzioni sempre più 
efficaci nella produzione di energia da fonti rinnovabili. 
Il buon funzionamento di un impianto biogas da FORSU 
(Frazione Organica di Rifiuti Solidi Urbani) è determi-
nato da un insieme di processi a partire dalla fase di 
analisi, di manutenzione, fino al controllo produttivo 
stabilito da parametri precisi. Un contributo fondamen-
tale per migliorare ulteriormente il funzionamento di un 
impianto biogas deriva dal pretrattamento della FOR-
SU, reso possibile dalla biospremitrice. 
La Tornado, infatti, permette di rimuovere elementi iner-
ti, favorendo la corretta triturazione e omogeneizzazio-
ne della matrice in ingresso al digestore. In questo mo-
do, il digestore viene alimentato con una miscelazione 
ottimale, escludendo matrici inorganiche che potrebbero 
disturbare la digestione anaerobica e di conseguenza la 
produzione di biogas. 

L’AZIENDA
AUSTEP è una società italiana “EPC Contractor” 
che opera dal 1995 con uno staff altamente quali-
ficato di ingegneri, processisti, project manager e 
impiantisti interni ed esterni in grado di fornire una 
“all comprehensive solution” per la progettazione e 
realizzazione di impianti per la produzione di Biogas 
e Biometano da sottoprodotti agricoli e da FORSU 
(raccolta differenziata) e per il trattamento di acque 
reflue industriali.
AUSTEP è da sempre impegnata nella ricerca e nello 
sviluppo di nuove tecnologie: oltre al processo di 
upgrading in particolare si segnala la realizzazione 
della TORNADO, biospremitrice presentata al mer-
cato nel 2013. La collaborazione e partecipazione 
attiva ad iniziative a livello italiano ed europeo, 
pone Austep come partner ideale per istituti di ri-
cerca e università. Con l’acquisizione di due società 
leader nei campi della produzione di sistemi per la 
cogenerazione e nella movimentazione di solidi, dal 
2015 Austep diventa un Gruppo in grado di fornire 
soluzioni complete. Austep si propone inoltre come 
co-investitore per gli impianti di biogas.
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Per contenere le emissioni dei gas climalteranti e dare al 
“vecchio continente” un ruolo di guida nel processo di de-
carbonizzazione dell’economia globale, la Commissione 
Europea ha stabilito di rinforzare gli obiettivi fissati per il 
2020 dalla Direttiva sulle FER, puntando per il decennio 
successivo a traguardi ancora più ambiziosi. La lotta per 
contrastare i cambiamenti climatici dovrà necessariamente 
passare attraverso una profonda revisione degli attuali 
modelli produttivi e culturali operando sul piano del ri-
sparmio energetico e del ricorso alle fonti rinnovabili. In 
tale ottica per il 2030 si dovranno ridurre del 40% le emis-
sioni di gas serra (il doppio rispetto all’obiettivo del 2020) 
e per questo l’efficientamento energetico e le FER dovran-
no essere incrementati di un 7% rispetto ai target del 2020 
per un contributo di entrambe non inferiore al 27%.
Questa decisione, presa nell’ottobre 2014, ben si inserisce 
nell’impianto logico contenuto nel recente accordo della 
COP 21 di Parigi (dicembre 2015) che individua nell’ab-
bandono graduale e inesorabile delle fonti fossili e nell’uso 
razionale delle risorse una delle maggiori opportunità da 
cogliere per gestire il mondo in modo sostenibile.
Tuttavia, per evitare che l’aumento delle temperature sfori il 
limite dei 2 °C – o meglio ancora quello di 1,5 °C – il tar-
get EU è solo una tappa intermedia di un percorso lungo, 
visto che sarà necessario che le emissioni si riducano del 
75-90% entro il 2050.
Inoltre, occorre tener presente che, sia la comunicazione 
della Commissione Europea, sia l’accordo di Parigi, non 
fissano per i rispettivi obiettivi degli specifici obblighi per 
i Paesi interessati. Quindi l’effettiva presa di coscienza 
dei singoli Governi si vedrà dalla serietà delle strategie 
economiche e industriali che verranno adottate, anche in 
considerazione di opportune analisi circa il grado di ma-
turità delle tecnologie e le relative applicazioni nei diversi 
contesti nazionali. Per fornire un quadro concernente le 
rinnovabili in Europa è stato realizzato nel 2015, dalla AE-
BIOM (Associazione Europea delle Biomasse) il Rapporto 
“European Bioenergy Outlook”, che contiene informazioni 

di assoluto interesse circa il settore nei 28 Stati membri con 
una particolare attenzione rivolta alle bioenergie.
Lo studio, svolto con i contributi delle principali associazio-
ni di categoria del mondo delle rinnovabili, fornisce dati 
analitici per orientare sia gli investitori sia i decisori politici 
verso progetti da intraprendere nel rispetto dei principi 
della sostenibilità. Con tale impostazione il rapporto si 
configura come un utile strumento d’indirizzo per una 
corretta pianificazione energetica nei diversi Paesi e per 
attrarre investimenti nel settore delle FER.
In Europa, secondo quanto evidenzia il documento, nell’ar-
co di tredici anni (dal 2000 al 2013) la produzione di 
energia primaria, ovvero quella ottenuta direttamente 
dall’insieme di tutte le fonti autoctone, è passata da 941 
milioni di tonnellate equivalenti di petrolio (Mtep) a 789,8 
Mtep, segnando un calo del 16%. Mentre, nello stesso 
periodo di riferimento, il contributo delle FER è raddop-
piato giungendo da 97 a 192 Mtep di cui 2/3 ascrivibili 
alle bioenergie. In tal modo la valorizzazione energetica 
delle biomasse con 123 Mtep/anno pesa sulla produzione 
complessiva per circa il 25%. Questo trend dimostra il 
notevole potenziale delle FER che oggi si attestano come 
le principali risorse locali superando di gran lunga il car-
bone (155,8 Mtep), il gas naturale (131,8 Mtep) e il petrolio 
(72 Mtep). Nella classifica dei Paesi produttori di energia 
primaria da fonti rinnovabili primeggiano Germania (33 
Mtep), Francia e Italia (entrambe 23 Mtep).
Purtroppo, a fronte di un progressivo decremento della 
produzione di energia primaria si è registrato un sensibile 
aumento dei consumi interni lordi (1.666 Mtep nel 2013). 
Tale dinamica implica per l’Europa il necessario ricorso 
all’importazione di prodotti energetici prevalentemente di 
origine fossile che, oltre a determinare una scomoda di-
pendenza dall’estero – in particolare Russia, Arabia Sau-
dita, Nigeria, Libia – grava sui bilanci degli Stati membri 
per più di un miliardo di euro al giorno, un valore pari al 
4% del prodotto interno lordo europeo. 
Puntare sulle rinnovabili in generale e sulle bioenergie 

Il contributo della bioenergia per 
mitigare i cambiamenti climatici
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in particolare genererebbe quindi, non solo notevoli ri-
cadute positive di ordine ambientale, ma anche concreti 
vantaggi sul piano economico, evitando il citato flusso 
di capitali in uscita e generando nuove forme di econo-
mia e posti di lavoro sul territorio europeo. Sempre in 
ambito europeo, per quanto riguarda i consumi finali di 

energia, è stato stimato nel 2013 un valore complessivo 
di oltre 1.100 Mtep al raggiungimento cui le FER hanno 
fornito un contributo prossimo al 15% (171 Mtep) con una 
quota importante delle bioenergie che da sole coprono il 
9,5% sul totale (105 Mtep). Focalizzando l’attenzione sulla 
bioenergia il report evidenzia che il trend di crescita del 
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Totale	(T) FER	 FER/T		
(%)

Biomasse	 Biomasse/T	
(%)	

Biomasse/FER	
(%)

EU28	 1.103,8 171,5 15,54% 105,12 9,52% 61,28%
AT	 28,0 9,6 34,40% 5,16 18,47% 53,68%
BE	 34,8 2,9 8,32% 2,19 6,29% 75,56%
BG	 8,8 1,8 21,05% 1,15 13,07% 62,09%
CY	 1,6 0,1 8,16% 0,04 2,51% 30,80%
CZ	 23,9 3,2 13,28% 2,62 11,00% 82,79%
DE	 217,3 27,5 12,67% 17,29 7,96% 62,77%
DK	 14,2 4,1 28,94% 3,08 21,67% 74,89%
EE	 2,9 0,8 27,79% 0,73 25,41% 91,41%
EL	 15,3 2,6 16,69% 1,14 7,45% 44,65%
ES	 81,1 14,9 18,41% 5,43 6,69% 36,32%
FI	 24,6 9,6 39,17% 7,85 31,88% 81,40%
FR	 152,1 22,2 14,61% 13,67 8,99% 61,57%
HR	 5,8 1,2 21,46% 0,49 8,43% 39,29%
HU	 15,0 1,5 10,20% 1,33 8,87% 86,96%
IE	 10,7 0,8 7,51% 0,33 3,03% 40,33%
IT	 118,7 19,1 16,12% 10,50 8,85% 54,90%
LT	 4,7 1,2 25,24% 1,04 21,94% 86,93%
LU	 4,1 0,2 5,63% 0,12 2,83% 50,30%
LV	 3,9 1,5 38,68% 1,23 31,90% 82,46%
MT	 0,5 0,0 2,37% 0,00 0,97% 41,18%
NL	 51,2 2,2 4,34% 1,63 3,19% 73,51%
PL	 63,4 7,5 11,85% 6,71 10,58% 89,25%
PT	 15,8 4,8 30,57% 2,40 15,15% 49,56%
RO	 21,8 5,5 25,24% 3,73 17,12% 67,84%
SE	 31,6 16,7 52,72% 10,00 31,66% 60,05%
SI	 4,8 1,1 23,54% 0,64 13,38% 56,85%
SK	 10,9 1,2 10,64% 0,65 5,99% 56,31%
UK	 136,4 7,4 5,41% 3,92 2,87% 53,09%  

TABELLA 1 - Consumo finale di energia, rinnovabili nel complesso e biomasse nel 2013 (Mtep)
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settore è in linea con gli obiettivi stabiliti per il 2020 e ci 
sono ampi margini di crescita per ulteriori sviluppi attesi 
per il decennio successivo. Come si evince dal grafico, la 
valorizzazione energetica delle biomasse ha avuto come 
indirizzo prioritario il settore termico seguito da quello 
elettrico e dei biocarburanti per l’autotrazione. Una miglio-
re gestione delle risorse agro-forestali potrebbe garantire 
un accesso alla risorsa biomassa con cui ottenere gli ulte-
riori 33 Mtep mancanti all’obiettivo del 2020. Si conferma 
così il primato delle bioenergie su tutte le altre rinnovabili 
anche per le strategie di più ampio respiro. Ad oggi sono 
già molti i Paesi europei che hanno intrapreso un percorso 
virtuoso di valorizzazione energetica delle biomasse privi-
legiandole rispetto alle altre FER. Tra questi si distinguono 
principalmente l’Estonia, dove la bioenergia costituisce il 

91% delle rinnovabili, la Polonia con l’89%, 
l’Ungheria e la Lituania con l’87%. Analizzan-
do invece il dato dal punto di vista del poten-
ziale energetico della biomassa utilizzata, il 
primo Paese è la Germania (17 Mtep) seguito 
da Francia (13,6 Mtep), Italia (10,5 Mtep) e 
Svezia (10 Mtep); in queste quattro realtà si 
raggiunge il 50% dei consumi di tutte le bioe-
nergie europee. 
Per quanto riguarda i benefici generati dal 
comparto delle rinnovabili, il Rapporto dell’AE-
BIOM pone giustamente l’accento anche sul 
piano dell’occupazione considerando i posti di 
lavoro – diretti e indiretti – a esse riconducibili. 
L’analisi svolta evidenzia che, tra tutte le FER, la 
bioenergia è sicuramente quella che determina 
il maggior numero di occupati, che distribuiti 
lungo le varie filiere produttive (biomasse soli-
de, biogas e biocarburanti), svolgono differenti 
mansioni con anche elevati livelli di specializ-

zazione. Infatti, per le FER in Europa le stime parlano di 
circa 1,15 milioni di occupati (al 2013) e di questi il 43% 
– circa 500.000 operatori – sono impiegati sul fronte della 
bioenergia per un giro di affari stimato in 56 miliardi di 
euro. Secondo i dati tratti dal 14° Rapporto di EurObser-
v’er “The State of Renewables in Europe” la filiera dove si 
è concentrato il maggior numero di assunzioni è quella 
delle biomasse solide (legna, cippato e pellet) che alimenta 
impianti estremamente eterogenei in termini di taglie e 
di produzioni energetiche (termico, elettrico e di cogene-
razione), segue la filiera dei biocarburanti poi quella del 
biogas e infine i rifiuti organici. Si fa presente che tali stime 
sull’occupazione potrebbero essere prudenziali visto che, 
per fare un esempio, per il comparto del biogas italiano 
si parla di 4.200 addetti, mentre da altre stime ritenute 
attendibili risulterebbero essere ben oltre le 10.000 unità. 
I Paesi europei con il maggior numero di addetti operanti 
nel settore delle rinnovabili e della bioenergia sono la 
Germania, la Francia e l’Italia, anche per effetto di effi-
caci politiche di incentivazione che hanno portato a una 
notevole maturità tecnologica connessa a una sviluppata 
capacità progettuale di sistemi altamente adattabili a dif-
ferenti contesti territoriali. Tale aspetto si potrà facilmente 
tradurre in un elemento trainante della bioeconomia oltre 
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FILIERE	 OCCUPATI %
Biomasse	solide 316.512 64%
Biocarburanti 98.910 20%
Biogas 64.291,5 13%
Rifiuti 14.836,5 3%
TOTALE 494.550 100%

TABELLA 2 - Bioenergia:  consumi finali (ktep) - Fonte: Eurostat

TABELLA 3 - Bioenergia:  posti di lavoro nelle 
diverse filiere - Fonte: 14° EurObserv’er Report
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i confini europei rivolgendosi in modo particolare ai Paesi 
in via di sviluppo che sottoscriveranno nell’aprile 2016 l’ac-
cordo dalla COP 21. 
È utile ricordare che, al momento, la misura più incisiva 
dall’accordo di Parigi sembrerebbe essere lo stanziamento 
di un fondo di circa 100 miliardi di dollari all’anno con cui 
i Paesi ricchi dell’occidente dovranno finanziare progetti e 

investimenti nei Paesi più poveri supportandone la crescita 
con l’uso di energie pulite a basso impatto ambientale. 
Tale fondo, che secondo un principio di progressione invo-
cato andrebbe implementato negli anni, potrà comunque 
generare vantaggi anche per le produzioni industriali delle 
nazioni che hanno maggiormente puntato su sistemi pro-
duttivi e tecnologie idonei al rispetto dell’ambiente. 
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Biomasse	
solide	

Biogas	 Rifiuti	urbani	
rinovabili

TOTALE	
BIOENERGIA

EU	27	 1.148.050 314.800 65.400 15.450 494.550 43%
AT	 39.610 18.100 500 450 19.950 50%
BE	 21.250 3.300 400 650 6.350 30%
BG	 5.900 3.000 <50	 <50	 <	3.850	 65%
CY	 600 <50	 <50	 n.a <	150	 25%
CZ	 14.700 6.900 1.300 100 11.100 76%
DE	 363.100 51.600 49.200 n.a 126.400 35%
DK	 37.500 3.500 200 600 5.800 15%
EE	 4.400 3.000 <50	 n.a <	3.100	 70%
EL	 20.400 2.100 100 n.a 2.900 14%
ES	 60.200 16.000 500 500 22.000 37%
FI	 31.345 24.350 100 <50	 <	25.500	 81%

FR	 178.850 52.500 3.500 650 86.650 48%
HU	 11.110 4.400 150 100 5.250 47%

IE	 4.700 <50	 100 100 <	650	 14%
IT	 95.200 20.000 4.200 1.000 30.200 32%
LT	 5.250 3.100 <50	 <50	 <	4.000	 76%
LU	 750 150 <50	 <50	 <	500	 67%
LV	 6.150 5.200 100 n.a 5.800 94%

MT	 100 0 <50	 <50	 <	150	 150%
NL	 26.050 3.300 700 1.300 5.900 23%
PL	 33.835 19.500 500 <50	 <	27.550	 81%
PT	 19.125 7.000 150 200 9.100 48%
RO	 17.285 12.500 <50	 n.a <	13.550	 78%
SE	 50.610 27.500 300 2.900 35.700 71%
SI	 5.705 1.750 100 <50	 <	2.250	 39%

SK	 7.920 2.200 100 <50	 <	3.350	 42%
UK	 53.520 21.000 2.800 6.500 33.800 63%

Bioenergy	sector	Totale	
FER	 Bioenergia/FER			

(%)	

 
TABELLA 4 - Occupati diretti e indiretti nei vari ambiti della bioenergia nel 2013

Approfondimento



Prodotti & Soluzioni

ETS - Engine Technology Solutions è un’azienda all’a-
vanguardia nella fornitura 
di motori per la generazione 
di energia e calore. In qua-
lità di importatore ufficiale 
MAN e Motortech per Ita-
lia, Austria e Slovenia, ETS 
si pone al vertice del settore, 
offrendo una gamma di pro-
dotti al top per performance, 
affidabilità e caratteristiche 
tecniche.
I motori a gas MAN nascono 
per massimizzare l’efficienza 
di cogenerazione e l’affidabilità 
di funzionamento (più di 8.000 ore/anno) garantendo 
l’integrità dell’ambiente. 
Possono essere alimentati a gas naturale o biogas: mo-
tori progettati e costruiti per assicurare potenza elevata, 
continuità operativa, sicurezza, durata, economicità. 
In ETS le richieste del cliente sono sempre di primaria 
importanza, per questo viene offerta la massima flessi-
bilità in termini di fornitura:
•	solo motore;
•	motore allestito in versione plug-and- play;
•	GS completo di alternatore, telaio e cassetta elettrica 

di derivazione.

Quest’ultima soluzione è particolarmente adatta a in-
stallatori che nella progettazione vogliono realizzare il 
cogeneratore completo. Il GS completo ha il vantaggio 
di poter contare su un modulo già collaudato che non 
necessita, quindi, di una preparazione approfondita 
sui motori.
ETS è certificata ISO 9001 ed è in grado di offrire 
un’assistenza postvendita a tutto campo e ricambi ori-
ginali, a garanzia di una qualità senza compromessi. 
Attraverso il portale www.etsaftersalesportal.it ETS offre 

a tutti i clienti la possibilità di effettuare preventivi, 
ricerche di disponibilità al nostro magazzino, ordini, 
consultazione di documentazione tecnica in completa 
autonomia e in qualsiasi momento.
La competenza tecnica indiscussa degli operatori sul 
campo è sempre a disposizione del cliente.
Le numerose unità mobili di service, completamente 
equipaggiate per la manutenzione sui motori a gas, 
sono costantemente in movimento per raggiungere tutti 
gli impianti evitando fermi macchina.
ETS offre anche motori diesel per gruppo elettrogeno 
con servizio di noleggio di gruppi elettrogeni per sva-
riate applicazioni, attività nella quale può contare su 
un’esperienza consolidata. 

ETS - Qualità e massima flessibilità 
nelle soluzioni per l’energia rinnovabile

ETS
www.ets-engine.eu
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L’azienda Pelucchi si propone ai 
clienti come un vero e proprio 
partner tecnologico. Fondata 
nel 1924 dal Cavalier Battista 
Pelucchi e poi guidata per un 
quarantennio dal figlio Costan-
tino, l’azienda è ora alla terza 
generazione della famiglia con 
Giambattista Pelucchi, attacca-
to alla propria tradizione im-
prenditoriale ma anche atten-
to interprete delle esigenze di 
un mondo industriale in rapida 
evoluzione. Pelucchi Caldaie 
non produce soltanto caldaie a 
vapore saturo o surriscaldato con potenzialità fino a 60 
MWt che utilizzano combustibili liquidi e gassosi, ma 
anche generatori di calore a olio diatermico e impianti 
all’avanguardia per il settore delle fonti rinnovabili. La 
Pelucchi è stata pioniera nella realizzazione di impianti 
a biomassa costruendo sin dagli anni Cinquanta centi-
naia di caldaie, utilizzando come combustibile scarti di 
lavorazione del legno, trattato e non, per la produzione 
di energia ter- mica per soddisfare le richieste del ciclo 
produttivo delle stesse aziende. Negli anni Settanta ha 
realizzato i primi impianti di cogenerazione abbinando 
alla produzione di energia termica anche l’energia elet-
trica e utilizzando come combustibile qualsiasi tipo di 
biomassa agricola o forestale. Negli ultimi anni Pelucchi 
Caldaie ha progettato e costruito numerosi impianti per 
la produzione di 1 MWe a Ciclo Rankine Organico 
(ORC) e da 3 MWe con turbina a vapore surriscaldato 
ad alta pressione. In particolare, in provincia di Trento è 
stato installato il primo impianto di cogenerazione che 
permette di fornire a una comunità montana l’energia 
termica per il riscaldamento e l’energia elettrica. La 
ricerca e lo sviluppo di nuove soluzioni tecniche per mi-
gliorare l’impatto ambientale sono sempre stati elementi 

prioritari nella filosofia della Pelucchi. Ecco perché gli 
impianti Pelucchi garantiscono emissioni inferiori ai 
valori imposti dalla legislazione vigente. Nel breve e 
medio termine, l’importanza delle fonti energetiche 
rinnovabili non si misura solo sulla loro capacità di 
sostituire quote significative di fonti energetiche fossili, 
ma soprattutto sul loro contributo a limitare i danni am-
bientali prodotti dai predetti combustibili consentendo 
una riduzione delle emissioni in atmosfera di anidride 
carbonica. Qualità, sicurezza, risparmio energetico e 
compatibilità ambientale: per molti sono le sfide del fu-
turo. Per la Pelucchi Caldaie sono, da sempre, i canoni 
fondamentali del processo produttivo.

PELUCCHI CALDAIE
Energia termica ed elettrica da fonti rinnovabili

PELUCCHI CALDAIE
www.pelucchicaldaie.it
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Pelucchi Caldaie Spa
Uffici: Via Marsala, 3 - 20900 - MONZA (MB)
Stabilimento: Via Monte Santo, 20 -20900 - MONZA (MB) 
TELEFONO: 039 - 2000990 r.a.  FAX:  039 - 2000240
e-mail: info@pelucchicaldaie.it - web: www. pelucchicaldaie.it

Centrale Termica della potenzialità di 25 MWt 
Combustibile: biomasse legnose e gas naturale

http://www.pelucchicaldaie.it
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Nell’ambito del recupero energetico, caratterizzato da 
un’estrema variabilità e reattività, ogni settore richiede 
un approccio dedicato e peculiare. SIAT ha cominciato il 
proprio cammino con le caldaie a fiamma e da allora ha 
continuato ad investire sempre maggiori energie nel setto-
re del calore, sia dal punto di vista della generazione che 
del recupero termico.
La più recente famiglia di generatori a recupero di calore 
RECOPACK, nelle versioni RECOPACK, MultiRECOPACK 
e DUPLEX rappresenta oggi la linea di eccellenza di SIAT, 
confermando l’impegno nel perseguire politiche di svi-
luppo orientate al recupero di calore nel rispetto e tutela 
dell’ambiente.
Il generatore  RECOPACK è il risultato di una perfetta 
sintesi delle nostre competenze, maturate grazie alla co-
struzione di oltre quattromila caldaie a tubi da fumo e 
quindicimila scambiatori di calore e rappresenta il pro-
dotto d’eccellenza di SIAT, frutto dell’esperienza maturata 
fin dalla nascita nel 1947. Ogni caldaia RECOPACK è 
unica, progettata e costruita per soddisfare le caratteristi-
che e le esigenze particolari di ogni impianto in cui sarà 
installata, in modo da trarne il maggior beneficio econo-
mico nel rispetto dell’ambiente. Lo studio delle sezioni di 

passaggio del fluido riscaldante, l’utilizzo 
della mandrinatura, la facilità di ispezione e 
di manutenzione delle caldaie consentono la 
realizzazione di un prodotto affidabile e dai 
rendimenti costanti nel tempo.
L’ottima versatilità della caldaia consente ai 
nostri clienti di installare con successo il ge-
neratore a recupero di calore RECOPACK in 
ogni differente tipo di impianto, anche lad-
dove le condizioni di recupero e la tipologia 
di fumi sono maggiormente difficoltose come 
ad esempio nel settore del biogas, dove le 
condense acide rappresentano da sempre 
elemento di criticità.
La nostra esperienza nella progettazione e 

nella costruzione dei generatori sia a fiamma che a recu-
pero di calore, raggiunge il suo apice nella realizzazione 
della DUPLEX. La caldaia DUPLEX, infatti, nasce dall’esi-
genza di integrare la produzione di un generatore a re-
cupero con quella di un tradizionale generatore a fiamma 
in modo da soddisfare completamente la richiesta termica 
dell’impianto in cui la DUPLEX sarà installata. 
Nella filosofia di SIAT il prodotto deve essere semplice 
ed affidabile sin dalla progettazione. Ogni particolare è 
curato per evitare l’insorgere di problematiche nel tempo e 
questo è un valore riconosciuto dai clienti che si rivolgono 
a SIAT non per acquistare semplicemente un prodotto, ma 
per ottenere soluzioni, che siano semplici, efficienti e dura-
ture, per soddisfare le esigenze sempre più stringenti degli 
impianti ad elevato recupero energetico.

SIAT
Your heat recovery partner

SIAT
www.siatboiler.it
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CanCella  le  preoCCupazioni
Scriviamo insieme la soluzione più semplice e su misura per te!

siatboiler.it

Il generatore RECOPACK rappresenta il nostro prodotto d’eccellenza, risultato della perfetta sintesi delle 
competenze raggiunte a partire dal 1947, attraverso la costruzione di oltre quattromila caldaie a tubi da fumo e 
quindicimila scambiatori di calore. Ogni caldaia RECOPACK è unica, progettata e costruita per soddisfare nel modo 
più semplice ed affidabile le esigenze peculiari di ogni impianto in cui sarà installata, in particolare negli impianti 
di cogenerazione. Lo studio delle sezioni di passaggio del fluido riscaldante, l’utilizzo della mandrinatura, la facilità di 
ispezione e di manutenzione, hanno permesso di  ottenere un prodotto sicuro a garanzia di rendimenti costanti nel 
tempo.

Caldaie a recupero RECOPACK-MULTIRECOPACK
VAPORE • VAPORE SURRISCALDATO • ACQUA SURRISCALDATA • ACQUA CALDA • FLUIDI DIATERMICI

ADV_Recopack_170x240mm.indd   1 14/05/14   16:02

http://www.siatboiler.it
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TAMA è una società che opera da venticinque anni nel 
settore della filtrazione e depurazione dell’aria da pol-
veri, fumi e gas prodotti durante le varie fasi delle la-
vorazioni industriali, risolvendone qualsiasi problema. 
Opera in diversi settori industriali con l’obiettivo di 
soddisfare e servire in modo preciso e professionale 
le richieste provenienti da tutto il mondo. I prodotti che 
TAMA propone per la filtrazione post-combustione so-
no: cicloni, filtri a maniche e filtri a cartucce.
Lo staff ingegneristico, altamente qualificato e ag-
giornato sulle normative vigenti, rende disponibile e 
apprezzabile la maggior tecnologia applicabile nel 
settore della filtrazione di fumi e polveri grazie ai più 
avanzati sistemi di progettazione 3D e di simulazione 
fluidodinamica. 
I prodotti che TAMA realizza risolvono in modo in-
novativo e approfondito le problematiche relative alle 
immissioni di polveri dovute alle diverse tipologie di 
combustibile, alle temperature e alle caratteristiche 
chimico-fisiche dei fumi e del particolato, all’integra-
zione del sistema di filtrazione nel contesto strutturale 
impiantistico e ambientale in cui è posta in opera la 
caldaia. Tutti i prodotti sono dotati degli adeguati siste-

mi di sicurezza e degli accessori 
necessari al loro utilizzo, quali 
per esempio, sistemi di by-pass, 
di iniezione di sorbenti, di pre-
riscaldo…
In materia di sicurezza ambien-
tale, tutte le produzioni TAMA ri-
spettano fedelmente le normative 
tecniche di riferimento. L’azien-
da può offrire una consulenza 
progettuale specifica anche in 
presenza di polveri combustibili 
potenzialmente esplosive, coniu-
gando in tal modo le esigenze 
produttive dei propri clienti con 

le disposizioni della direttiva ATEX. La scelta dei ma-
teriali, delle soluzioni tecniche, l’attenzione ad ogni 
richiesta, l’esperienza e la competenza con cui TAMA 
si assume tutte le fasi della progettazione e della pro-
duzione rappresentano per i clienti un importante con-
tributo di affidabilità e crescita per i loro progetti. Per 
questo, scegliere un prodotto TAMA significa scegliere 
un prodotto di qualità ed esclusivo. Il fondamento di 
un impianto di successo è basato sull’integrazione dei 
componenti più adatti, allo stesso modo il lavoro inte-
grato con i clienti fornisce le basi sicure per raggiun-
gere con successo i loro obiettivi: TAMA è un partner 
affidabile per crescere insieme. 

TAMA
La filtrazione post caldaie a biomassa

TAMA
www.tama.eu
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L’azienda veneta, forte di una lunga esperienza sui grup-
pi elettrogeni, è già da anni nel mercato del 
biogas con impianti personalizzati.
La Tessari Energia Spa ha un ben identifica-
to ruolo nel settore dell’energia.
Specializzatasi già negli anni ’50 nella 
costruzione dei primi tradizionali gruppi 
elettrogeni, dagli anni ‘60 la società si è 
impegnata anche sul versante del biogas con i primi 
cogeneratori costruiti in Italia che montavano motori 
trasformati a ciclo OTTO dalla Tessari stessa.

Motorizzazioni MAN
Oggi la Tessari ha consolidato la propria presenza 
nel settore delle energie alternative rafforzando la 
qualità della propria produzione con l’impiego di mo-
tori originali MAN, con alimentazioni a gas metano/
bio-gas con potenze unitarie a partire da 30 kWe sino a 
350-380 kWe. L’accordo con la società MAN consente 
alla Tessari di poter offrire il servizio ufficiale di officina 
autorizzata MAN, con ricambi originali e personale spe-
cializzato formato presso la casa madre.

Progettazione su misura
Grazie all’incentivazione, l’auto-produzione da bio-
gas è in espansione, soprattutto nel comparto agricolo. 
Questi impianti non solo costituiscono un contributo alla 
salvaguardia dell’ambiente ma permettono agli utenti di 
diventare imprenditori energetici con il contemporaneo 
utilizzo di energia elettrica e termica derivanti dall’impie-
go del cogeneratore. La Tessari è in grado di realizzare 
impianti “ad hoc” progettati sulle specifiche esigenze di 
ciascuna impresa, garantendo la massima flessibilità e 
qualità delle soluzioni proposte.

Servizio post vendita
Caratterizzata da un ufficio tecnico che analizza e 
personalizza il prodotto e da un competente servizio 

commerciale, la Tessari è altrettanto sensibile al servi-
zio post-vendita con numerose squadre di assistenza 
esterna quotidianamente presenti nel territorio na-
zionale. Il cliente viene letteralmente accompagnato 
nell’utilizzo degli impianti e consigliato in modo mira-
to per la manutenzione dei gruppi di cogenerazione, 
che funzionando 24 ore su 24 devono garantire 
continuità di esercizio limitando il fermo macchina 
ai tempi strettamente necessari alla conduzione della 
manutenzione. 
La Tessari offre quindi un pacchetto completo di servizi 
che seguono fedelmente le necessità dei propri clienti, 
dal nascere di un’esigenza che gli stessi avanzano, 
alla sua realizzazione fino al suo mantenimento nel 
tempo.

TESSARI ENERGIA
La cogenerazione secondo l’azienda veneta

TESSARI ENERGIA
www.tessarienergia.it
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Gruppi di Cogenerazione

Energia dal Gas

Gruppi elettrogeni

Motopompe - Gruppi antincendio

Gruppi di media tensione

Quadri elettrici di comando e controllo

Da 60 anni
camminiamo 

nel futuro.

risposte concrete
risparmio sicuro

La nostra esperienza.

http://www.tessarienergia.it
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Come utilizzare uno scarto di lavorazione che raggiun-
ge l’85% dei materiali immessi nel processo produt-
tivo, il cui conferimento in discarica costa moltissimo 
all’azienda? Se l’è chiesto il titolare di un impianto 
di compostaggio a Vigliano Biellese in provincia di 
Biella, l’azienda Fratelli Boscaro, che lavora residui 
verdi provenienti da enti pubblici e privati, e che doveva 
fronteggiare una massa di scarti non solo improduttiva 
ma anche onerosa. La risposta l’ha trovata grazie ad 
Uniconfort, che ha installato una caldaia integrata da 
due generatori a ciclo Rankine ricombinato (ORC) che 
hanno permesso di utilizzare il materiale di scarto per 
riscaldare gli ambienti di lavoro e produrre non solo l’e-
nergia elettrica necessaria per il funzionamento dell’im-
pianto, ma anche una quantità in eccesso che viene 
venduta all’Enel. Inoltre, per ottimizzare ulteriormente 
i processi, l’impianto è stato progettato in modo che 
l’acqua calda in uscita dai generatori nel suo ciclo di 

raffreddamento possa essere sfrut-
tata per essiccare e preriscaldare il 
materiale utilizzato come combusti-
bile, migliorandone la resa. 
Nell’impianto di compostaggio è 
stata installata una caldaia con una 
potenza nominale di 1,8 milioni 
di Kilocalorie/ora con acqua ri-
scaldata a 150°C a 5 bar. Questa 
movimenta due turbine da 125 Kw 
ciascuna ed ognuna di esse richie-
de una potenza in ingresso di 850 
Kw di acqua calda, cioè 1.700 Kw. 
Grazie all’installazione di questo 
impianto la fratelli Boscaro sop-
perisce a tutte le necessità di ri-
scaldamento e di produzione di 
energia elettrica dell’azienda, ma 
si trova anche ingenti economie e 
nuovi guadagni ottenuti dalla som-

ma delle entrate per l’energia venduta, dai risparmi 
relativi all’acquisto del gasolio che veniva usato per il 
riscaldamento e dell’oneroso conferimento dei materiali 
in discarica. Una cifra importante che permette di am-
mortizzare in tre soli anni il costo dell’impianto instal-
lato e della nuova rete per il teleriscaldamento. Anche 
l’ambiente ringrazia: l’azienda immetteva in atmosfera 
1.250 ton di CO2 dovute alla combustione del gasolio 
da riscaldamento. 

UNICONFORT
Energia e calore dagli scarti di lavorazione

UNICONFORT
www.uniconfort.com
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Il gruppo 2G nasce nel 1995 dall’idea di Christian 
Grotholt e Ludger Gausling (le 2G) e da quasi 20 anni 
realizza e gestisce centrali di cogenerazione a gas me-
diante motori a combustione interna. Dal 2007, anno 
della quotazione alla Borsa di Francoforte, inizia la fase 
di espansione fuori dalla Germania, aprendo filiali nei 
Paesi Europei di maggior interesse e anche oltreoceano.
Oggi 2G è una delle prime quattro aziende a livello 
mondiale nel settore della cogenerazione a gas natu-
rale e biogas. L’approccio di 2G differisce da quello 
della maggior parte dei concorrenti perché punta sulla 
Ricerca & Sviluppo nel settore dei motori, attraverso 
la divisione specializzata 2G Drives, che si occupa 
dell’ottimizzazione dei motori endotermici per utilizzo 
cogenerativo.
Oggi l’offerta di soluzioni per la cogenerazione di 2G 
per il biogas e il biometano si articola su 5 linee di pro-
dotti: filius, di potenza medio bassa (50 - 150 kWel); 
patrus di media potenza (100 - 400 kWel); agenitor, di 
media potenza (200 – 450 kWel); avus, di medio-alta 
potenza (500 - 2.000 kWel); e infine G-Box, unità di 
bassa potenza (fino a 50 kWel) solo a biometano.
A oggi, 2G ha realizzato nel mondo circa 4.200 cen-
trali di cogenerazione con oltre 600 MW di potenza 
elettrica installata. Il gruppo conta circa 580 dipenden-

ti con un fatturato di 186,6 
milioni di euro. In Italia 2G, 
presente dal 2011 con una 
consociata, ha realizzato qua-
si 120 impianti di cogenera-
zione di ogni dimensione.
Negli ultimi mesi la novità 
più importante nel settore del 
biogas sono stati l’annuncio 
e le prime consegne del nuo-
vissimo filius 404, un’unità di 
cogenerazione da 100 Kw 
elettrici, la base di quella che 

l’azienda definisce “la rivoluzione del biogas”. Si tratta 
di una macchina basata su un motore ottimizzato a 
quattro cilindri, quindi intrinsecamente più efficiente dei 
concorrenti con una cilindrata più frazionata, a bassis-
simo consumo di olio lubrificante grazie all’ottimizza-
zione delle teste dei cilindri, con una riserva di potenza 
che permette di mantenere le prestazioni di targa anche 
in presenza di condizioni ambientali (temperature ele-
vate) e di alimentazione (biogas “povero”) critiche.
Con il nuovo modello 2G dispone sul mercato italiano 
della linea di cogeneratori più completa e più adatta 
all’attuale regime degli incentivi.

2G ITALIA
Il biogas agricolo: con 2G filius 404 arriva la rivoluzione
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AB si conferma partner fon-
damentale per quanto riguar-
da l’efficienza energetica per 
Amadori, una delle principali 
realtà industriali nel settore ali-
mentare in Italia e in Europa, 
in particolare in campo avico-
lo. L’azienda dispone di sta-
bilimenti all’avanguardia per 
organizzazione e tecnologie, 
dove grande attenzione viene 
dedicata al risparmio energeti-
co ed economico oltre che alla 
salvaguardia ambientale. 
Il primo intervento strutturale 
compiuto da AB per Amadori 
è stato destinato allo stabili-
mento di Mosciano Sant’Ange-
lo, in provincia di Teramo. Qui 
è stato installato un impianto 
di cogenerazione Ecomax 6 
BIO. L’impianto è alimentato da biogas ottenuto con la 
valorizzazione di biomasse provenienti dagli scarti delle 
lavorazioni della filiera, in particolare grassi e proteine. 
A questi si aggiungono i residui di panatura, che con-
tengono olio e pane residuo provenienti dalle friggitrici. 
Circa 16.000 chilogrammi di carico organico alimentano 
ogni giorno il digestore anaerobico. Tramite l’impianto 
Ecomax 6 BIO, Amadori ottiene energia termica (pro-
veniente sia dal recupero dei fumi di combustione, sia 
dall’acqua calda del motore) utilizzata al 100% all’in-
terno dello stabilimento ed energia elettrica, immessa in 
rete. Ogni giorno l’impianto produce circa 14.800 kWh 
di energia elettrica e 16.000 kWh di energia termica.
Nello stabilimento Amadori di San Vittore di Cesena è 
stato invece realizzato un vero e proprio “polo energe-
tico” che comprende una centrale termica integrata a 
due impianti di cogenerazione alimentati a gas naturale, 

rispettivamente da 3 e 4 MWe. I 
tre generatori di vapore (caldaie) 
hanno un rendimento molto ele-
vato, pari al 95% (di solito non 
si supera il 92%); inoltre il siste-
ma si avvale di una distribuzione 
del vettore termico (acqua calda 
e vapore), studiato per utilizzare 
al meglio i cascami termici del 
cogeneratore e limitare gli sprechi 
energetici. L’elevata efficienza del 
nuovo polo permette un rispar-
mio di circa 3.600 Tep (tonnellate 
equivalenti di petrolio) corrispon-
denti a circa 10.000 ton./anno 
di CO2 non emesse in atmosfera, 
con un risparmio di energia pri-
maria PES (Primary Energy Sa-
ving) superiore al 20%.
Proprio nello stabilimento di San 
Vittore Cesena è stato installato 

un nuovo impianto di cogenerazione, un Ecomax 11 
BIO. Un sistema di biodigestione sfrutta infatti i reflui de-
rivanti dalle lavorazioni di macellazione, ottenendo così 
il recupero di biogas dal ciclo depurativo per alimentare 
il cogeneratore da 1 MW, con il completo utilizzo dei 
cascami termici. In questo modo verranno ulteriormente 
risparmiate circa 1.500 Tep corrispondenti a circa 4.000 
ton./anno di CO2 non emesse in atmosfera.
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AB ENERGY - AB partner di Amadori nelle 
politiche “green” di efficienza energetica

AB ENERGY
www.gruppoab.it
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Nella produzione di biogas in ambito agricolo, negli ultimi 
anni sono stati investiti 4,5 miliardi di euro e installati oltre 
1300 impianti per una potenza di 1000 MWe. Conside-
rando la crescente richiesta di manutenzione degli impianti 
in questo settore, AGB Biogas si è impegnata a sviluppare 
un efficiente servizio di assistenza/service. Questo scena-
rio è un’ottima opportunità di ampliare la clientela per le 
aziende di biogas che si occupano di assistenza, mentre 
per agricoltori, allevatori e industria alimentare interessata 
al business rappresenta un’indispensabile attività per pro-
lungare la redditività dell’impianto.
AGB Biogas è un’azienda di Padova specializzata nei 
sistemi di alimentazione di materiali solidi e fibrosi per 
impianti di biogas che opera da oltre 10 anni a livello 
nazionale ed internazionale. Lo scopo del service di AGB 
è garantire la massima serenità alle imprese che si affida-
no all’azienda, proponendo competenze, tecnologie ed 
attrezzature che consentono di ottimizzare la produzione.
Il nuovo service comprende assistenza tecnica, ricambisti-
ca, revamping, repowering e manutenzione, e riguarda 
tutti gli impianti, anche quelli realizzati da altri costruttori e 
con tecnologie differenti.
Per quanto riguarda la ricambistica, AGB Biogas pone 
una grande attenzione nel migliorare le prestazioni dal 
punto di vista meccanico e della componentistica, utiliz-
zando esclusivamente ricambi e componenti di elevata 
qualità. Dispone di un servizio di assistenza tecnica spe-

cializzata ed altamente qualificata in gra-
do di risolvere eventuali problematiche 
relative alle varie fasi di vita dell’impian-
to, rispondendo tempestivamente ad ogni 
singola esigenza.
Il service include un’attività di consulenza 
legata al rinnovamento “revamping”, con 
il quale l’impianto viene adattato sulla 
base degli obiettivi di sviluppo, e all’otti-
mizzazione “repowering” degli impianti 
esistenti.

Per quanto concerne la manutenzione dei sistemi di ali-
mentazione, anche in questo caso non si limita a quelli 
di AGB, ma riguarda qualsiasi azienda produttrice ed è 
programmata e personalizzata in base alle specifiche ca-
ratteristiche del sistema; in questo modo si cerca il più pos-
sibile di prevenire i casi di emergenza. È risaputo che la 
manutenzione è strettamente legata alla redditività di tutto 
l’impianto, pertanto AGB si sta impegnando per garantire 
la massima assistenza ed efficienza in ogni fase. 
Il service di AGB Biogas prevede anche un mini siste-
ma di alimentazione sostitutivo durante la manutenzione 
dell’impianto che permette di non interrompere il flusso 
dell’attività.
L’innovazione di prodotto, la massima personalizzazione 
e l’affidabilità al 100% rappresentano gli elementi su cui 
si basa il successo di AGB Biogas e che permettono all’a-
zienda di proporsi sul mercato con competenza e con un 
alto livello qualitativo, caratteristiche che la contraddistin-
guono sullo scenario economico da molti anni.

AGB BIOGAS - Il nuovo service di AGB Biogas:
100% assistiti e garantiti

AGB BIOGAS
www.service.agb-biogas.com
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AMMtech, nata a Porcari (LU) nel 2007, è un’azienda 
specializzata nella progettazione e produzione di 
Damper Valves per i settore Energia, Petrolchimico, 
Siderurgico, Cementifero ed è al servizio di società di 
ingegneria e costruttori di impianti disinquinanti nei 
processi industriali che consentono l’utilizzo di fonti 
di energia alternative e rinnovabili (cogenerazione, 
biomassa e biogas, abbattimento fumi da processi 
industriali, depurazione acque).
Nell’ambito delle energie rinnovabili AMMtech ha 
sviluppato un prodotto specifico per il recupero dei 
gas di scarico dei motori endotermici, il “By-Pass”, che 
rappresenta una soluzione integrata completa per la 
gestione modulata o deviatrice nei sistemi di recupero 
calore. La valvola a 3 vie è spesso preferita all’impie-
go di 2 valvole a farfalla indipendenti in quanto que-
sto sistema garantisce una semplificazione delle attività 
in cantiere.
Per venire incontro ad una sempre maggiore richie-
sta di tempestività nelle consegne da parte dei nostri 
clienti, offriamo un’ampia disponibilità a magazzino 
di Valvole a Ghigliottina AMMtech, dal DN 50 al 
DN 300 nei materiali GGG 40/AISI 304 e AISI 316, 
manuali e attuate e delle nostre Valvole a Farfalla per 

Fumi mod. AMM701 (Max 200°C) e AMM731 (Max 
600°C).
AMMtech, grazie alla fiducia conquistata dai propri 
clienti, è in grado di proporre soluzioni globali of-
frendo un programma di vendita completo, riuscendo 
a soddisfare qualsiasi  richiesta di intercettazione e 
regolazione per diverse tipologie di fluidi industriali.
Grazie alla competenza tecnica e alle capacità pro-
gettuali, l’ufficio tecnico della AMMtech accoglie e svi-
luppa le richieste della clientela più esigente, mettendo 
a disposizione le proprie conoscenze nell’ambito del 
flow control e, condividendo le problematiche specifi-
che, propone soluzioni personalizzate che realizza nel 
proprio reparto produttivo. 
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AMMTECH
Valvole per impianti di Biomasse e Biogas

AMMTECH
www.amm-tech.it
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CASAFLEX è la tubazione preisolata, flessibile, auto-
compensante e monitorabile realizzata da BRUGG per 
l’allacciamento delle utenze alla rete principale di teleri-
scaldamento, o per la realizzazione di reti di piccole e 
medie dimensioni. Può essere inoltre impiegata nell’indu-
stria, nell’agricoltura, nel rifornimento di acqua potabile, 
nelle piscine e negli impianti a collettori solari installati in 
giardino. 
La conformazione corrugata a spire elicoidali del tubo 
di servizio, in acciaio inox al NiCr (AISI 304 L o 316 L), 
innesca un moto turbolento del fluido, garantendo l’eli-
minazione delle bolle d’aria. Mentre la flessibilità della 
tubazione permette una posa ottimale, anche in scavi e 
alloggiamenti non lineari. 
CASAFLEX resiste a pressioni nominali fino a 25 bar. 
Attraverso i tre fili di monitoraggio, inseriti longitudinal-
mente al tubo di servizio, può essere connessa ai più noti 
sistemi di rilevamento delle perdite. 
L’isolamento termico - in esercizio continuo fino a 160°C, 
di picco fino a 180°C - è garantito dalla presenza della 
schiuma rigida di polisocianato (PIR), senza CFC, con 
eccellenti proprietà termoisolanti ottenute rivestendo - in 

fase di schiumatura in pressione - la tu-
bazione con un film di polietilene a bassa 
densità (PE-LD), che impedisce la diffusio-
ne dei gas di espansione.
La protezione meccanica, del sistema tu-
bo – isolamento, viene garantita da una 
estrusione a caldo di polietilene a bassa 
densità (PE-LD) che crea un mantello ester-
no continuo.
Con CASAFLEX la progettazione risul-
ta semplice ed economica: non servono 
compensazioni a omega, compensatori 
assiali, giunti di dilatazione o punti fissi. 
I collegamenti diretti dalla rete principale 
all’utente finale, in un unico spezzone 
grazie alla posa diretta del rotolo nello 

scavo, assicurano tempi di installazione molto brevi. 
Anche i costi degli scavi vengono abbattuti, in quanto 
l’alloggiamento è più stretto e con tratte più corte. La tec-
nologia di giunzione estremamente semplificata consente 
un rapido collegamento alle condotte tradizionali e agli 
impianti temici esistenti, con un notevole risparmio dei 
costi. Non sono infatti previste operazioni di saldatura, 
né di calibratura. Il collegamento alla centrale termica 
e alla rete principale è agevolato dall’ampia gamma di 
raccorderia progettata e brevettata da BRUGG. La tuba-
zione viene fornita al Cliente a misura, in unica tratta e 
confezionata in rotoli o bobine.

BRUGG PIPE SYSTEMS - CASAFLEX, la tubazione 
ideale per gli allacciamenti alle utenze civili

BRUGG PIPE SYSTEMS
www.pipesystems.com
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BTS Biogas, azienda leader in Italia nel settore del 
biogas, è impegnata nella progettazione, produzione 
e realizzazione di impianti di biogas modulari da 
50kW a 1,5MW+. Vanta attualmente 183 impianti e 
una potenza installata complessiva di 150 MW. L’o-
biettivo dell’azienda è da sempre quello di produrre 
energia pulita sfruttando la massima percentuale bio-
logicamente e tecnicamente possibile di rifiuti, scarti e 
sottoprodotti. Il processo di digestione anaerobica che 
avviene negli impianti BTS Biogas consente, infatti, di 
produrre biogas a partire da:
•	rifiuti organici comunali, FORSU (scarti e avanzi del-

la cucina, frutta e verdura, pane, latticini confeziona-
ti, succhi di frutta, carne, grasso, olio, erba);

•	alimenti scaduti e scarti mercatali (frutta e verdura 
appassita, prodotti a base di carne, cibi confezio-
nati);

•	rifiuti organici provenienti dalla produzione alimen-
tare (polpa di frutta, pastazzo di agrumi, sansa, resi-
dui della distillazione dei mosti alcolici fermentati, re-
sidui della produzione alimentare o partite difettose).

Con il biogas così ottenuto è possibile produrre ener-
gia elettrica, energia termica (per il riscaldamento e 
raffreddamento) ma soprattutto biometano. Attraverso 
il processo di upgrading (trattamento del biogas), in-
fatti, il metano viene separato da tutti gli altri gas asso-
ciati, in modo particolare dalla CO2. Due le soluzioni 

offerte da BTS Biogas per il trattamento del biogas e la 
trasformazione in biometano: bioMETANw, che utiliz-
za un processo di lavaggio con acqua in pressione, e 
bioMETANm, che si avvale invece di membrane. 
Il biometano rappresenta un’importante opportunità di 
crescita sia per gli attuali gestori di un impianto di bio-
gas che per tutti coloro che decidono di fare il proprio 
ingresso nel mercato delle energie rinnovabili. Il futuro 
del biogas sta proprio nel biometano: una preziosa 
opportunità di sviluppo sia a livello economico che 
ambientale. Il biometano offre, infatti, diverse possibi-
lità d’impiego: può essere utilizzato per l’autotrazione 
dei veicoli oppure distribuito attraverso la rete del gas 
naturale.
In Inghilterra sono già in costruzione i primi due im-
pianti BTS Biogas che consentiranno di valorizzare 
prodotti e sottoprodotti organici per la produzione di 
biometano, ottenuto dalla purificazione del biogas. 
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BTS BIOGAS - Valorizzare scarti e sottoprodotti 
per la produzione di biometano!

BTS BIOGAS
www.bts-biogas.com
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La cogenerazione è la generazione simultanea in un unico 
processo di energia elettrica e/o meccanica e di energia 
termica. L’energia termica viene ottenuta recuperando 
calore dai fumi di scarico di un motore generalmente 
endotermico alimentato a combustibili fossili, rinnovabili 
o biogas. L’elemento fondamentale per ottenere questo 
processo è lo scambiatore di calore a fascio tubiero. Tale 
tipo di scambiatore è particolarmente adatto a questo 
scopo per la sua resistenza meccanica, resistenza alle ele-
vate temperature e alla corrosione. Inoltre la manutenzione 
dello stesso è di facile gestione.
La Costante Sesino S.p.A., costruttore di scambiatori a 
fascio tubiero dagli anni ’50 dello scorso secolo, ha deciso 
di costruire scambiatori che possano rispondere alle esi-
genza di questo mercato.
Le principali caratteristiche degli scambiatori a fascio tu-
biero per impianti di cogenerazione sono le seguenti:
•	Utilizzo di tubi, piastre e testate in acciaio inox per elimi-

nare fenomeni corrosivi
•	Utilizzo di dilatatori sul mantello per limitare gli sforzi sui 

tubi provocati dalla dilatazione termica
•	Possibilità di costruire lo scambiatore completamente 

ispezionabile per facilitarne la manutenzione.
•	Pressione standard massima di funzionamento 10 bar; è 

possibile però la progettazione e la costruzione di scam-

biatori speciali con pressioni di lavoro fino a 300 bar
•	Temperatura fumi fino a 600°C
•	Test di tenuta sul 100% degli scambiatori di nostra pro-

duzione

Per ottenere e garantire queste importanti caratteristiche la 
Costante Sesino S.p.A. può offrire le seguenti capacità di 
progettazione e costruzione:
•	Scambiatori dimensionati tramite programma di calcolo 

HTFS ASPEN TECH
•	Realizzazioni disegni 3D
•	Progettazione PED con rilascio certificazione
•	Progettazione secondo ASME o altri codici costruttivi
•	Certificazione del sistema di qualità secondo ISO 

9001:2008
•	Certificazione del sistema di gestione della sicurezza 

secondo BS OHSAS 18001:2007

COSTANTE SESINO - Scambiatori di calore 
a fascio tubiero per impianti di cogenerazione

COSTANTE SESINO
www.sesino.com
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ETG RISORSE E TECNOLOGIA produce una linea comple-
ta di analizzatori per impianti di biogas, syngas e analisi 
fumi apprezzati in tutto il mondo. Infatti gli analizzatori 
ETG, attraverso distributori Internazionali, sono venduti e 
installati in vari paesi quali: USA, Turchia, UK, Malesia, 
Tailandia, Portogallo, Spagna, Cile, Norvegia ecc. Ovvia-
mente numerose sono le installazioni effettuate anche in 
Italia. Inoltre molti enti di ricerca e università, sia Italiane 
che internazionali, hanno acquistato prodotti ETG.
Gli analizzatori Multigas ETG MCA 100 Bio e Syn / ETG 
6500 della nuova linea sono un’efficace soluzione per la 
rilevazione della qualità del biogas e syngas nella produ-
zione degli stessi. Inoltre la gamma di versioni disponibili, 
nei vari campi di misura, presenta un’estrema affidabilità, 
precisione e stabilità.
I vari modelli possono essere sia in versione fissa (stand 
alone), sia per installazione in quadri rack 19” (singolo 
punto o multipunto), che portatili.
A differenza di altri sistemi, gli analizzatori ETG MCA 100 
Bio ed ETG 6500 utilizzano una singola cella e banco 
ottico basato su tecnologia NDIR in grado di misurare più 
composti gassosi. Lo strumento esegue il monitoraggio 
simultaneo di CO2, O2, CH4 e H2S, con un particolare 
sistema automatico di purga per la cella E.C. dell’H2S, per 
garantirne una vita prolungata rispetto alla media di siste-

mi analoghi. Il cuore dell’analizzatore è un pro-
cessore ARM molto versatile con un monitor touch 
screen. È disponibile un segnale in uscita 4-20 
mA per ciascun composto misurato. Disponibili 
in opzione uscite profibus, modbus ed ethernet. 
Inoltre, sono previsti dei segnali digitali in uscita 
per la trasmissione a un sistema remoto di guasto 
o di calibrazione. La possibilità di remotazione 
per ogni strumento della linea biogas permette di 
visualizzare a distanza (e modificare i parametri) 
sul PC in ufficio o su smartphone.
L’opzione MPS Multipunto rende ancora più per-
formante l’analizzatore biogas “Plug & Play” ETG 

6500; si tratta della possibilità di campionare, secondo 
una sequenza liberamente impostabile dallo schermo 
touch-screen installato sull’analizzatore (e modificabile in 
qualsiasi momento), fino a 8 punti di misura, in maniera 
ciclica. ETG 6500 in presenza di campione biogas umido 
elimina l’umidità tramite filtri o, in caso di gas saturo, tra-
mite un chiller a cella peltier con controllo automatico della 
temperatura . 
ETG RISORSE E TECNOLOGIA ha avviato una campagna 
di rottamazione della strumentazione per biogas obsoleta 
di qualsiasi costruttore, a condizioni vantaggiose se sostitu-
ita con la nuova linea di analizzatori ETG. Molto apprez-
zata anche la formula della calibrazione degli strumenti 
portatili ETG: completamente gratuita (una volta all’anno) 
per tutta la vita dello strumento. Viene naturalmente rila-
sciato un certificato di calibrazione.
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ETG RISORSE E TECNOLOGIA - Una linea completa di 
analizzatori multigas per Biogas , Syngas  e Analisi fumi

ETG RISORSE E TECNOLOGIA
www.etgrisorse.com
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La lubrificazione è lo specchio delle condi-
zioni operative del motore e della qualità del 
combustibile. Nasce con questa consapevolez-
za Fiorese Power, il team di tecnici interno a 
Fiorese Group che si occupa specificatamente 
delle applicazioni su motori alimentati a gas 
naturale, biogas, syngas e olio vegetale. Oltre 
alla distribuzione di lubrificanti Mobil e Petro-
Canada, studiati per la cogenerazione, Fiorese 
Power offre un servizio tecnico per il monito-
raggio e l’ottimizzazione della lubrificazione. 
L’esperienza e competenza dello staff tecnico, 
infatti, permettono di intervenire in qualsiasi 
tipo di impianto, anche dove sono usati lubrifi-
canti di altre marche.

Dalle analisi alle soluzioni: 
un servizio completo per 
aumentare la produttività
Fiorese Group mette a disposizione strumenti 
e know-how in grado di migliorare l’efficienza 
del processo di cogenerazione. La valutazione 
delle condizioni operative del motore e del lubrifican-
te è un elemento chiave per individuare le soluzioni 
più efficaci. Per questo l’azienda si basa sulle analisi 
dell’olio e su misurazioni effettuate sul campo, avva-
lendosi di termografie, indagini boroscopiche, analisi 
del biogas e fluidi antigelo e anticorrosivi. 
Tutte le analisi sono effettuate grazie alla collabora-
zione con un laboratorio certificato. Dalla loro inter-
pretazione, Fiorese Power è in grado di elaborare 
una strategia che punta a ottimizzare il funzionamento 
dell’impianto per migliorare il rendimento, innalzare la 
produttività e diminuire i costi di gestione.

Un partner affidabile, scelto per 
lubrificare oltre 1200 motori 
I servizi, la competenza e l’esperienza dello staff di 

Fiorese Power hanno portato l’azienda a operare su 
tutto il territorio nazionale. Oggi, infatti, sono più di 
1200 i motori lubrificati. Un numero che conferma 
Fiorese Power come un partner sicuro per chi vuole 
migliorare la gestione produttiva e le performance di 
un impianto di cogenerazione.
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FIORESE POWER - Cogenerazione: i servizi 
integrati Fiorese Power per la lubrificazione

FIORESE POWER
www.fioresegroup.it
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MRU Italia, filiale italiana dell’omoni-
ma azienda tedesca, dal l984 produce 
un’ampia gamma di strumentazione de-
dicata all’analisi della combustione, con 
una linea di prodotti dedicati al settore 
industriale, per il controllo della combu-
stione su bruciatori, turbine e motori di 
cogenerazione.
Inoltre, vista l’importanza strategica delle 
nuove forme di energia alternativa, negli 
ultimi anni è stata sviluppata un’intera 
gamma di prodotti dedicati all’analisi di 
processo, per il controllo della composi-
zione del biogas da digestione anaero-
bica o da discarica, come per il syngas 
derivato dalla gassificazione di scarti 
vegetali, legna e carbone.
L’esperienza maturata in questi anni nel 
settore dell’analisi dei gas ci ha permesso 
di sviluppare per tutte le applicazioni sia 
le versioni portatili che i modelli staziona-
ri per controlli in continuo. La gamma di 
mercati che MRU riesce a servire copre quindi numerosi 
settori, partendo dagli analizzatori per il settore termo-
tecnico civile, fino agli strumenti da laboratorio dedicati 
al controllo ufficiale delle emissioni, passando per le 
più disparate applicazioni di misurazione industriale. 
L’impegno costante del team di ricerca e sviluppo, com-
binato con l’uso delle migliori tecnologie disponibili, 
permette di garantire al cliente misure sicure, precise 
ed affidabili, con strumentazione robusta e semplice da 
utilizzare anche nelle condizioni più gravose. 
Oltre agli analizzatori, MRU produce una vasta gamma 
di articoli complementari, come ad esempio manometri 
differenziali, anemometri, termometri, misuratori di por-
tata e cercafughe. 
Altro aspetto importante in questo settore è sicuramente 
il servizio post vendita. Grazie al suo laboratorio inter-

no all’avanguardia, dotato di campioni certificati, MRU 
Italia garantisce una rapida ed efficiente assistenza 
tecnica, effettuando alcune migliaia di tarature e certifi-
cazioni ogni anno. Inoltre, tramite personale altamente 
qualificato, viene fornito un efficace servizio di consu-
lenza, guidando il cliente nella scelta della soluzione più 
adatta alle sue esigenze, anche nei casi più particolari. 
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MRU ITALIA
Analizzatori MRU per combustione, biogas e syngas

MRU ITALIA
www.mru.it
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MTM Energia srl è un’azienda specializzata nella co-
struzione di impianti di cogenerazione e trigenerazio-
ne con motori a combustione interna con potenze che 
variano da 6 kWe a 2 MWe. Oltre ad offrire impianti 
“chiavi in mano”, MTM si impegna a mantenerli effi-
cienti e performanti nel tempo, proponendo al cliente 
servizi personalizzati di manutenzione. La società offre 
una ampia gamma di prodotti, nati per soddisfare 
le esigenze e le aspettative dei clienti ed è presente 
sia nel mercato delle energie rinnovabili con impian-
ti a biogas e gas di sintesi, sia nell’efficientamento 
energetico con impianti a gas naturale. Il processo di 
cogenerazione permette di ottenere molteplici vantag-
gi, tra cui l’ottimizzazione dei consumi, la naturale 
diminuzione dei costi energetici ed una riduzione delle 
emissioni in atmosfera.
MTM vanta una marcata esperienza nella realizzazio-
ne di gruppi di cogenerazione a biogas, combustibile 
soggetto a particolari modalità di incentivazione come 
stabilito dal DM 6 luglio 2012. I cogeneratori a biogas 
vengono sviluppati ed implementati in collaborazione 
con fornitori specializzati nella progettazione e co-
struzione del sistema di digestione, in modo da poter 
mettere a disposizione del cliente un servizio completo 

e di alta qualità. 
Una delle realizzazioni “MTM” riguarda un im-
pianto di cogenerazione a biogas con potenza 
pari a 300 kWe e 245 kWt, installato presso 
un’azienda agricola in Sardegna. Il gruppo è 
stato realizzato in versione container 40’ inso-
norizzato con locale motore, media tensione e 
quadro di controllo separati. Motorizzazione 
MAN 12 cilindri turbo e alternatore sincrono 
trifase MARELLI. Attraverso la digestione ana-
erobica viene autoprodotto il biogas, utilizzato 
per alimentare l’impianto. Lo stesso è monitora-
to da remoto: vengono visualizzati i parametri 
di funzionamento e si prevede la segnalazione 

via SMS e mail di anomalie e cambiamenti di stato.
Il gruppo sopra descritto appartiene alla “famiglia” 
BIO2, cogeneratori con potenze che variano dai 30 
kW ai 300 kW elettrici. Prodotti studiati appositamente 
per rispondere in modo efficiente alle necessità del 
mercato odierno. 
Il team di MTM ENERGIA è pronto ad offrirvi cono-
scenza ed esperienza nel mondo della cogenerazione. 
Scoprite l’intera gamma e l’elenco di lavorazioni sul 
sito www.mtmenergia.com. Seguendo MTM sui social 
rimarrete informati sugli aggiornamenti aziendali e di 
settore. 
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MTM ENERGIA
Energia da biogas e biomasse

MTM ENERGIA
www.mtmenergia.com
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Tempco offre una gamma completa di soluzioni e mac-
chinari per impianti di cogenerazione a biogas e bio-
masse e impianti Gen Set, per la generazione e l’otti-
mizzazione dei consumi energetici. Le quattro linee di 
prodotto dedicate comprendono sistemi per la dissipa-
zione del calore, moduli di recupero termico, unità di 
pre-riscaldamento del combustibile e di pre-trattamento 
e deumidificazione del biogas. Grazie alla lunga espe-
rienza nel settore degli impianti di cogenerazione e 
del biogas, tutte le soluzioni Tempco sono progettate e 
costruite per offrire il massimo grado di standardizza-
zione unitamente a elevata flessibilità costruttiva, onde 
adattare le apparecchiature alle esigenze individuali 
degli impianti degli utilizzatori, seguendo i principi del-
la standard custom flexibility. 
La gamma di soluzioni offerta include le unità T FIN 
ENGINE, una linea completa di apparecchiature per 
raffreddamento e dissipazione del calore in impianti di 
cogenerazione. I radiatori della serie T FIN che impie-

ghiamo offrono estrema robustezza e affidabilità, unita-
mente alla massima flessibilità costruttiva, che consente 
di adattare la soluzione alle specifiche esigenze degli 
utilizzatori. 
Le unità compatte e pre-assemblate della gamma T 
START ENGINE provvedono invece al preriscaldamen-
to del combustibile nei motori endotermici in impianti 
cogenerativi, per una varietà di carburanti utilizzabili: 
biodiesel, olio di palma, diesel, nafta e gasolio pesan-
te. Le unità possono inoltre impiegare diversi fluidi di 
lavoro quale vettore termico, come olio motore, acqua e 
liquido antigelo da motore, olio idraulico e vapore, con 
inoltre la possibilità di esecuzione mediante resistenze 
elettriche.
I moduli cogenerativi T RECOGEN sono quindi proget-
tati per il recupero del calore di scarto generato dai 
motori endotermici, che può essere reimpiegato per la 
produzione di acqua calda, vapore e olio diatermico. 
Uniscono i vantaggi di un’elevata efficienza energetica 
al design compatto e altamente personalizzabile.
I sistemi T RECOGEN BIO provvedono infine alla deu-
midificazione e pre-trattamento del biogas in impianti 
di cogenerazione, perché questo possa essere utilizzato 
dal motore senza arrecare danni ai componenti. Il 
biogas che questi sistemi sono in grado di trattare può 
provenire da diverse fonti: discarica, reflui zootecnici, 
scaduti alimentari. L’installazione dei gruppi frigoriferi 
può avvenire sia all’aperto che all’interno. 

BIOMASSE - BIOGAS

TEMPCO
Cogenerazione a elevata efficienza, sicura e affidabile

TEMPCO
www.tempco.it
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Viessmann offre una gamma completa di sistemi di 
riscaldamento a legna e per tutti i tipi d’impianto per 
potenzialità da 4 a 13.000 kW. Scegliere una cal-
daia a legna significa dare un importante contributo 
all’ambiente e alla tutela del clima, in quanto durante 
la combustione viene ceduta all’ambiente una quantità 
di anidride carbonica pari a quella prelevata durante il 
suo processo di crescita. Il completamento di un impian-
to di riscaldamento esistente con l’installazione di una 
caldaia a legna riduce notevolmente i costi di gestione; 
inoltre è possibile prevedere l’abbinamento con un 
impianto solare termico per ottenere rendimenti ancora 
più elevati.
Viessmann offre le caldaie a legna della serie Vitoligno, 
ideali per il riscaldamento delle abitazioni mono e bifa-
miliari. Le caldaie a ceppi di legna, a gassificazione e a 
pellet si distinguono per i rendimenti elevati, l’affidabili-
tà e la facilità di utilizzo. In particolare, le caldaie Vitoli-
gno 200-S e Vitoligno 300-C possiedono tutti i requisiti 
per la richiesta degli incentivi previsti dal Conto Energia 
Termico, il piano di incentivazione per la produzione di 
energia termica da fonti rinnovabili confermato anche 
per il 2016. Il livello di emissioni di polveri sottili estre-
mamente ridotto consente di raggiungere il coefficiente 

bonus di emissioni più ele-
vato e di usufruire quindi 
del maggiore contributo 
economico.
L’incentivazione è valida 
nel caso di sostituzione di 
impianti di climatizzazio-
ne invernale con impianti 
dotati di generatore di ca-
lore a biomasse.
La gamma di caldaie a 
biomassa Viessmann si 
completa con i generatori 
della serie Vitoflex dispo-

nibile da 150 a 13000 kW che grazie alla loro effi-
cienza rappresentano la soluzione ideale per il settore 
commerciale e industriale. Queste caldaie sono gestite 
da una regolazione interamente sviluppata e realizzata 
da Viessmann. 
Sono disponibili diversi sistemi di trasporto del combu-
stibile, dalla coclea al sistema di trasporto con agitatore 
a bracci snodati, fino ai rastrelli con aste di spinta con 
azionamento idraulico, per garantire un’alimentazione 
dell’impianto all’insegna della massima affidabilità.
L’ampia offerta di accessori permette di fornire a ogni 
cliente un impianto completo realizzato su misura per 
soddisfare al meglio le sue esigenze specifiche.

VIESSMANN - Sistemi di riscaldamento 
a legna per difendere l’ambiente

VIESSMANN
www.viessmann.it



www.mcter.com/forest

6
edizioni di successo

1.000 
operatori previsti

+100 
aziende rappresentate

4 
convegni plenari

+20 
workshop

Crowne Plaza Hotel - San Donato Milanese (MI)
30 giugno 2016

In concomitanza con

Sponsored by

Registrazione 
gratuita per 
gli operatori 
professionali

Organizzato da Partner ufficiale

Biomasse: Soluzioni, Tecnologie, Componenti

Dopo l’eccezionale successo del 2015, torna a Milano mcTER Forest, 
l’evento dedicato a soluzioni, tecnologie, componenti per impianti 
alimentati a biomassa di potenza termica superiori a 35 kW fino a 
tagli di interesse degli impianti di teleriscaldamento, anche in assetto 
cogenerativo. 
mcTER Forest si rivolge a progettisti, ingegneri, impiantisti, 
responsabili tecnici, manager, installatori, manutentori, utilizzatori di 
energia e calore dall’industria, dal terziario e dai servizi.

Il programma prevede:
✔ quattro sessioni plenarie in contemporanea
✔ una parte espositiva con più di cento aziende partecipanti
✔ workshop, seminari, corsi di formazione
✔ coffee-break e buffet offerti dagli sponsor 
✔ in esclusiva gratuitamente tutti i contenuti in PDF

Supported by

Termotecnica Industriale
Termotecnica IndustrialePompe di Calore

CogenerazioneTermotecnica IndustrialePompe di Calore

Trattamento AriaTermotecnica IndustrialePompe di Calore

Bio-GasTermotecnica IndustrialePompe di Calore

http://www.mcter.com/forest
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ABBATTIMENTO DEGLI INQUINANTI
ALBINI ENERGIA SRL
COMEF SRL
DCL EUROPE GMBH
ECOHEAT SRL
ECOSPRAY TECHNOLOGIES SRL
G-TEK SRL
SICK SPA
TAMA SPA
TECNOIMPIANTI SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL

BIOMETANO 
AGB
APT SRL
AUSTEP SPA
BILFINGER EMS GMBH
BIOTEC SISTEMI SRL
BTS BIOGAS SRL
CONVERT ITALIA SPA
ECOHEAT SRL
ENERI SERVICE SRL
ETG RISORSE E TECNOLOGIA SRL
FIORESE BERNARDINO SPA
GREENY
IDROENGINEERING SRL
SEBIGAS SPA
SICK SPA
SUSTAINABLE TECHNOLOGIES SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL

BRUCIATORI PER BIOMASSE, BIO-GAS
D’ALESSANDRO TERMOMECCANICA SRL
DEMONT SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
SICK SPA
TECNOIMPIANTI SRL
TORGGLER COMMERZ AG SPA
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
UNICONFORT SRL

CALDAIE LEGNA
APT SRL
CAMINI WIERER SRL
COENERGIA SRL
D’ALESSANDRO TERMOMECCANICA SRL
ECOHEAT SRL
GEOTECK SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
T.M.L. LAVIA SAS
TORGGLER COMMERZ AG SPA
UNICONFORT SRL
VIESSMANN SRL

CALDAIE PELLETS
APT SRL

CAMINI WIERER SRL
COENERGIA SRL
D’ALESSANDRO TERMOMECCANICA SRL
ECOHEAT SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
PRODUTTORI PELLET
T.M.L. LAVIA SAS
TORGGLER COMMERZ AG SPA
UNICONFORT SRL
VIESSMANN SRL

COGENERAZIONE - BIO-GAS
2G ITALIA SRL
3CEL SRL
AB ENERGY SPA
AGRIPLUS SRL
AIB SRL
ALMA CIS SRL
AMMTECH SRL
APT SRL
AUSTEP SPA
BAXTER ENERGIA SRL LTD
BIOTEC SISTEMI SRL
BOSCH ENERGY AND BUILDING SOLUTIONS ITALY SRL
BTS BIOGAS SRL
CAMINI WIERER SRL
CGT COMPAGNIA GENERALE TRATTORI
COMEF SRL
CONQORD OIL SRL
CONVERT ITALIA SPA
COSTANTE SESINO SPA
ECOHEAT SRL
ELETTROGREEN POWER SRL
ENERGY RECUPERATOR SPA
ENERI SERVICE SRL
ESE ENGINEERING SERVICES FOR ENERGY SRL
ETG RISORSE E TECNOLOGIA SRL
ETS ENGINE TECHNOLOGY SOLUTIONS SRL
EUROVIX SPA
FIORESE BERNARDINO SPA
GAS & DIESEL POWER SERVICE SRL
GREENY
G-TEK SRL
INDOP D.O.O.
MICROPI ELETTRONICA SRL
MTM ENERGIA SRL
NCR BIOCHEMICAL SPA
PELUCCHI CALDAIE SPA
PRUFTECHNIK SRL
ROLLS-ROYCE POWER SYSTEMS BERGEN ENGINES
SIAT ITALIA SRL
SICK SPA
TECNOIMPIANTI SRL
TELEMAGNETICA SRL
TEMPCO SRL
TESSARI ENERGIA SPA
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COGENERAZIONE - BIOMASSE
2G ITALIA SRL
AIB SRL
ALMA CIS SRL
AMMTECH SRL
APT SRL
AUSTEP SPA
BAXTER ENERGIA SRL LTD
BTS BIOGAS SRL
CAMINI WIERER SRL
CO.STELL SRL
COMEF SRL
CONQORD OIL SRL
CONVERT ITALIA SPA
COSTANTE SESINO SPA
D’ALESSANDRO TERMOMECCANICA SRL
DEMONT SRL
ECOHEAT SRL
ELETTROGREEN POWER SRL
ELETTROSTUDIO ENERGIA SPA
ENERGY RECUPERATOR SPA
ESE ENGINEERING SERVICES FOR ENERGY SRL
ETG RISORSE E TECNOLOGIA SRL
ETS ENGINE TECHNOLOGY SOLUTIONS SRL
EUROVIX SPA
EXERGY SPA SPA
FIORESE BERNARDINO SPA
GANDINI MECCANICA SNC
GAS & DIESEL POWER SERVICE SRL
GEOTECK SRL
G-TEK SRL
INGECO SRL
MTM ENERGIA SRL
NCR BIOCHEMICAL SPA
OIL SERVICE SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
PRUFTECHNIK SRL
SICK SPA
TECNOIMPIANTI SRL
TELEMAGNETICA SRL
TEMPCO SRL
TESSARI ENERGIA SPA
TURBODEN SRL
UNICONFORT SRL
VIESSMANN SRL
VOMM IMPIANTI E PROCESSI SPA

COMPONENTI PER SISTEMI A BIOMASSE, BIO-GAS
AGB
APT SRL
BAXTER ENERGIA SRL LTD
BIOTEC SISTEMI SRL
BTS BIOGAS SRL
CAMINI WIERER SRL
COMEF SRL
COSTANTE SESINO SPA

DEMORINDUSTRIA SRL
ENERGY RECUPERATOR SPA
ETG RISORSE E TECNOLOGIA SRL
ETS ENGINE TECHNOLOGY SOLUTIONS SRL
INNOVATIVE INSTRUMENTS SRL
MICROMEDIA INTERNATIONAL SA
NETHIX
NETZSCH POMPE & SISTEMI ITALIA SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
SCHIEDEL CAMINI SRL
SICK SPA
TECNOIMPIANTI SRL
TELEMAGNETICA SRL
TEMPCO SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
VIESSMANN SRL

COMPONENTISTICA PER IMPIANTI BIOGAS 
(GUARNIZIONI, FILTRI, VALVOLE, ECC.)
AGB
AMMTECH SRL
BRUGG PIPE SYSTEMS SRL
BTS BIOGAS SRL
CAMINI WIERER SRL
COSTANTE SESINO SPA
CPR CONSULTING PROJECT REVAMPING
DEMORINDUSTRIA SRL
INNOVATIVE INSTRUMENTS SRL
NETZSCH POMPE & SISTEMI ITALIA SRL
PRECISION FLUID CONTROLS SRL
TECNOIMPIANTI SRL
TELEMAGNETICA SRL
THEONILDE DI DONATI P. E C. SAS
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL

COMPONENTISTICA PER IMPIANTI BIOMASSE 
(GUARNIZIONI, FILTRI, VALVOLE, ECC.)
AGB
AMMTECH SRL
BTS BIOGAS SRL
CAMINI WIERER SRL
COSTANTE SESINO SPA
ETS ENGINE TECHNOLOGY SOLUTIONS SRL
INNOVATIVE INSTRUMENTS SRL
NETZSCH POMPE & SISTEMI ITALIA SRL
PRECISION FLUID CONTROLS SRL
SCHIEDEL CAMINI SRL
TAMA SPA
TECNOIMPIANTI SRL
TELEMAGNETICA SRL
TESSARI ENERGIA SPA
THEONILDE DI DONATI P. E C. SAS
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL

DIGESTORI ANAEROBICI
ALMA CIS SRL



AUSTEP SPA
BIOTEC SISTEMI SRL
BTS BIOGAS SRL
EUROVIX SPA
IDROENGINEERING SRL
NCR BIOCHEMICAL SPA
SEBIGAS SPA
SUSTAINABLE TECHNOLOGIES SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
VOMM IMPIANTI E PROCESSI SPA

ESSICATORI, GASSIFICATORI PER IMPIANTI BIO-GAS
AIB SRL
BTS BIOGAS SRL
G-TEK SRL
PRUFTECHNIK SRL
TECNOIMPIANTI SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
VOMM IMPIANTI E PROCESSI SPA

GENERATORI D’ARIA CALDA A BIOMASSE
D’ALESSANDRO TERMOMECCANICA SRL
G-TEK SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
PRUFTECHNIK SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
UNICONFORT SRL

IMPIANTI A BIOMASSE CHIAVI IN MANO
AIB SRL
ALMA CIS SRL
AUSTEP SPA
BAXTER ENERGIA SRL LTD
BIOTEC SISTEMI SRL
BTS BIOGAS SRL
BUILDING ENERGY SPA
COMEF SRL
CONVERT ITALIA SPA
CPR CONSULTING PROJECT REVAMPING
DEMONT SRL
ECOHEAT SRL
ENERGY RECUPERATOR SPA
GEOTECK SRL
ICIE COMBO ENERGY GROUP SRL
INGECO SRL
INGETEAM S.R.L SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
TECNOIMPIANTI SRL
UNICONFORT SRL
VIESSMANN SRL
VOMM IMPIANTI E PROCESSI SPA

IMPIANTI BIO-GAS CHIAVI IN MANO
2G ITALIA SRL
AGRIPLUS SRL
ALMA CIS SRL
AUSTEP SPA
BAXTER ENERGIA SRL LTD

BIOTEC SISTEMI SRL
BOSCH ENERGY AND BUILDING SOLUTIONS ITALY SRL
BTS BIOGAS SRL
CONVERT ITALIA SPA
ECOHEAT SRL
ECOSPRAY TECHNOLOGIES SRL
ENERGY RECUPERATOR SPA
ENERI SERVICE SRL
ICIE COMBO ENERGY GROUP SRL
IDROENGINEERING SRL
INGETEAM S.R.L SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
ROLLS-ROYCE POWER SYSTEMS BERGEN ENGINES
SEBIGAS SPA
TERMOSERVICE SRL

IMPIANTI COGENERATIVI A BIOMASSE 
CHIAVI IN MANO
ADOS SRL
AIB SRL
ALMA CIS SRL
AUSTEP SPA
BAXTER ENERGIA SRL LTD
COMEF SRL
CONVERT ITALIA SPA
DEMONT SRL
ENERGY RECUPERATOR SPA
GEOTECK SRL
ICIE COMBO ENERGY GROUP SRL
INGECO SRL
INGETEAM S.R.L SRL
MTM ENERGIA SRL
PELUCCHI CALDAIE SPA
TECNOIMPIANTI SRL
TERMOSERVICE SRL
UNICONFORT SRL
VIESSMANN SRL
VOMM IMPIANTI E PROCESSI SPA

MANUTENZIONE IMPIANTI BIOMASSE E BIOGAS
2G ITALIA SRL
AGB
AGRIPLUS SRL
ALMA CIS SRL
AUSTEP SPA
BIOTEC SISTEMI SRL
BOSCH ENERGY AND BUILDING SOLUTIONS ITALY SRL
BTS BIOGAS SRL
COMEF SRL
ECOHEAT SRL
ENERGY RECUPERATOR SPA
ENERI SERVICE SRL
ESE ENGINEERING SERVICES FOR ENERGY SRL
GAS & DIESEL POWER SERVICE SRL
GEOTECK SRL
IDROENGINEERING SRL
INGETEAM S.R.L SRL
MICROMEDIA INTERNATIONAL SA

44 BIOMASSE - BIOGAS
guida 2016Suddivisione

MERCEOLOGICA



OIL SERVICE SRL
PRUFTECHNIK SRL
ROLLS-ROYCE POWER SYSTEMS BERGEN ENGINES
TECNOIMPIANTI SRL
TELEMAGNETICA SRL
TEMPCO SRL
TERMOSERVICE SRL
UNICONFORT SRL
VOMM IMPIANTI E PROCESSI SPA

PELLETS
GANDINI MECCANICA SNC
G-TEK SRL
PRODUTTORI PELLET
RZ PELLETS ITALIA GMBH
TURBODEN SRL

SERBATOI BIOGAS
TELEMAGNETICA SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL

SISTEMI INTEGRATI BIOMASSE/SOLARE
BAXTER ENERGIA SRL LTD
COENERGIA SRL
G-TEK SRL
INGETEAM S.R.L SRL
PRUFTECHNIK SRL
SOLARTECHNO EUROPE BV SRL
T.M.L. LAVIA SAS
TERMOSERVICE SRL
TORGGLER COMMERZ AG SPA
VIESSMANN SRL

STRUMENTAZIONE INDUSTRIALE
3CEL SRL
ADNOVA - ENERGIA E AMBIENTE PER IL FUTURO
ADOS SRL
ALBINI ENERGIA SRL
APT SRL
COMPUTHERM SRL
COSTER TECNOLOGIE ELETTRONICHE SPA
ELETTROGREEN POWER SRL
ETG RISORSE E TECNOLOGIA SRL
INGECO SRL
MICHELL ITALIA SRL
MICROMEDIA INTERNATIONAL SA
MICROPI ELETTRONICA SRL
MRU ITALIA SRL
NETHIX
PHOENIX CONTACT SPA
PRECISION FLUID CONTROLS SRL
PRUFTECHNIK SRL
SICK SPA
SIMER SRL
SOLARTECHNO EUROPE BV SRL
SRA INSTRUMENTS SPA
SUSTAINABLE TECHNOLOGIES SRL
TECNOIMPIANTI SRL

TEKKAL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
TYCO FIRE & SECURITY SPA

STRUMENTI DI MISURA, REGOLAZIONE E 
CONTROLLO
3CEL SRL
ADNOVA - ENERGIA E AMBIENTE PER IL FUTURO
ADOS SRL
ALBINI ENERGIA SRL
APT SRL
COMPUTHERM SRL
COSTER TECNOLOGIE ELETTRONICHE SPA
ELETTROGREEN POWER SRL
ETG RISORSE E TECNOLOGIA SRL
INGECO SRL
MICHELL ITALIA SRL
MICROMEDIA INTERNATIONAL SA
MICROPI ELETTRONICA SRL
MRU ITALIA SRL
NETHIX
PHOENIX CONTACT SPA
PRECISION FLUID CONTROLS SRL
PRUFTECHNIK SRL
SICK SPA
SIMER SRL
SOLARTECHNO EUROPE BV SRL
SRA INSTRUMENTS SPA
SUSTAINABLE TECHNOLOGIES SRL
TECNOIMPIANTI SRL
TEKKAL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
TYCO FIRE & SECURITY SPA

TELERISCALDAMENTO - IMPIANTI A BIOMASSE
ALMA CIS SRL
APT SRL
BAXTER ENERGIA SRL LTD
BRUGG PIPE SYSTEMS SRL
CAMINI WIERER SRL
COMEF SRL
CONVERT ITALIA SPA
DEMONT SRL
ECOHEAT SRL
ELETTROGREEN POWER SRL
ENERGY RECUPERATOR SPA
INGETEAM S.R.L SRL
ISOPLUS MEDITERRANEAN SRL
OIL SERVICE SRL
PRUFTECHNIK SRL
TECNOIMPIANTI SRL
TELEMAGNETICA SRL
TERMOSERVICE SRL
TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
TURBODEN SRL
UNICONFORT SRL
VIESSMANN SRL
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2G ITALIA SRL
VIA DELLA TECNICA, 7 - 37030 VAGO DI LAVAGNO (VR)
Tel. 0458340861 - Fax 0458389818
Email: info@2-g.it - Sito: www.2-g.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, 
Manutenzione impianti Biomasse e Biogas

AB ENERGY SPA
VIA CADUTI DEL LAVORO, 13 - 25034 ORZINUOVI (BS)
Tel. 0309400100 - Fax 0309400126
Email: info@gruppoab.com - Sito: www.gruppoab.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas

ADNOVA - ENERGIA E AMBIENTE PER IL FUTURO
Email: info@adnovaenergia.it - Sito: www.adnovaenergia.it
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

ADOS SRL
Email: info@ados.it - Sito: www.ados.it
Prodotti: Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, Strumenti di misura, regolazione e controllo

AGB
VIA MAMELI 21 - 35023 BAGNOLI DI SOPRA (PD)
Tel. 0499535277 - Fax 0499561928
Email: info@agb-biogas.com - Sito: www.agb-biogas.com
Prodotti: Biometano , Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti 
Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, 
Valvole, ecc.), Manutenzione impianti Biomasse e Biogas

AGRIPLUS SRL
Email: info@agriplustech.com - Sito: www.agriplustech.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse 
e Biogas

AIB SRL
Email: aibsrl@fastwebnet.it - Sito: http://aibsrl.altervista.org
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Essicatori, Gassificatori per impianti 
Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in mano

ALBINI ENERGIA SRL
Email: albinienergia@albinigroup.com - Sito: www.albinienergia.com
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Strumenti di misura, regolazione e controllo

ALMA CIS SRL
Email: almacis@tin.it - Sito: www.almacis.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Digestori anaerobici, Impianti a 
Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in 
mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Teleriscaldamento - impianti a biomasse
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AMMTECH SRL
VIA GIACOMO PUCCINI, 1940/N - 55016 PORCARI (LU)
Tel. 0583210660 - Fax 0583294863
Email: info@amm-tech.it - Sito: www.amm-tech.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componentistica per impianti Biogas 
(Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

APT SRL
Email: aptsrl@aptsrl.com - Sito: www.aptsrl.com
Prodotti: Biometano , Caldaie legna, Caldaie Pellets, Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - 
Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Strumenti di misura, regolazione e controllo, 
Teleriscaldamento - impianti a biomasse

AUSTEP SPA
Email: info@austep.com - Sito: www.austep.com
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Digestori anaerobici, 
Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi a Biomasse 
chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas

BAXTER ENERGIA SRL LTD
Email: info@baxterenergy.com - Sito: www.baxterenergy.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, 
Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi a 
Biomasse chiavi in mano, Sistemi integrati biomasse/solare, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

BILFINGER EMS GMBH
Email: paola.fibbiani@bilfinger.com - Sito: www.ems.bilfinger.com
Prodotti: Biometano 

BIOTEC SISTEMI SRL
Email: biotec@biotecsistemi.it - Sito: www.biotecsistemi.it
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas, Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, 
Digestori anaerobici, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, 
Manutenzione impianti Biomasse e Biogas

BOSCH ENERGY AND BUILDING SOLUTIONS ITALY SRL
Email: info.energy@it.bosch.com - Sito: www.bosch-energy.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse 
e Biogas

BRUGG PIPE SYSTEMS SRL
VIA L. BERTOLINI 27 - 29122 PIACENZA (PC)
Tel. 0523590431 - Fax 0523594369
Email: info.bpi@brugg.com - Sito: www.pipesystems.com
Prodotti: Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Teleriscaldamento - 
impianti a biomasse
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BTS BIOGAS SRL
VIA SAN LORENZO, 34 - 39031 BRUNICO (BZ)
Tel. 0474370119 - Fax 0474552836
Email: info@bts-biogas.com - Sito: www.ts-energygroup.com
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi 
a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), 
Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Digestori anaerobici, 
Essicatori, Gassificatori per impianti Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas 
chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas

BUILDING ENERGY SPA
Email: info@buildingenergy.it - Sito: www.buildingenergy.it
Prodotti: Impianti a Biomasse chiavi in mano

CAMINI WIERER SRL
Email: info@caminiwierer.com - Sito: www.caminiwierer.com
Prodotti: Caldaie legna, Caldaie Pellets, Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, 
Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, 
Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), 
Teleriscaldamento - impianti a biomasse

CGT COMPAGNIA GENERALE TRATTORI
Email: energia@cgt.it - Sito: www.cgt.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas

CO.STELL SRL
Email: info@costell.it - Sito: www.costell.it
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse

COENERGIA SRL
Email: info@coenergia.com - Sito: www.coenergia.com
Prodotti: Caldaie legna, Caldaie Pellets, Sistemi integrati biomasse/solare

COMEF SRL
Email: comef@comefgroup.com - Sito: www.comefgroup.com
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, 
Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti 
cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Teleriscaldamento 
- impianti a biomasse

COMPUTHERM SRL
Email: info@computherm.it - Sito: www.computherm.it
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

CONQORD OIL SRL
Email: q8oils@conqordoil.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse
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CONVERT ITALIA SPA
Email: comunicazione@convertitalia.com - Sito: www.convertitalia.com
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Impianti a Biomasse 
chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, 
Teleriscaldamento - impianti a biomasse

COSTANTE SESINO SPA
VIA MONZA, 150 A/B - 20060 GESSATE (MI)
Tel. 0295380334 - Fax 0295780528
Email: info@sesino.com - Sito: www.sesino.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, 
Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per 
impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

COSTER TECNOLOGIE ELETTRONICHE SPA
Email: marketing@coster.eu - Sito: www.coster.info
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

CPR CONSULTING PROJECT REVAMPING
Email: info@cpr-cons.it
Prodotti: Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Impianti a Biomasse 
chiavi in mano

D’ALESSANDRO TERMOMECCANICA SRL
Email: info@caldaiedalessandro.it - Sito: www.caldaiedalessandro.it
Prodotti: Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Caldaie legna, Caldaie Pellets, Cogenerazione - Biomasse, 
Generatori d’aria calda a biomasse

DCL EUROPE GMBH
Email: info@dcl-inc.it - Sito: www.dcl-inc.it
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti

DEMONT SRL
Email: info@demont.it - Sito: www.demont.it
Prodotti: Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Impianti a Biomasse chiavi in 
mano, Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

DEMORINDUSTRIA SRL
Email: info.demorindustria@ademorigroup.it - Sito: www.demorindustria.it
Prodotti: Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas 
(Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

ECOHEAT SRL
Email: italia@ecoheatsrl.com - Sito: www.ecoheat.it
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Biometano , Caldaie legna, Caldaie Pellets, Cogenerazione - 
Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in 
mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Teleriscaldamento - impianti a biomasse
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ECOSPRAY TECHNOLOGIES SRL
VIA CIRCONVALLAZIONE 14 - 15050 ALZANO SCRIVIA (AL)
Tel. 0131854611 - Fax 0131854617
Email: info@ecospray.eu - Sito: www.ecospray.eu
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Impianti Bio-Gas chiavi in mano

ELETTROGREEN POWER SRL
Email: info@elettrogreenpower.it - Sito: www.elettrogreenpower.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Strumenti di misura, regolazione e 
controllo, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

ELETTROSTUDIO ENERGIA SPA
Email: info@elettrostudio.it - Sito: www.elettrostudio.it
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse

ENERGY RECUPERATOR SPA
Email: commerciale@energyrecuperator.it - Sito: www.energyrecuperator.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, 
Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi 
a Biomasse chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Teleriscaldamento - impianti a 
biomasse

ENERI SERVICE SRL
Email: service@eneri.it - Sito: www.eneri.it
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Manutenzione 
impianti Biomasse e Biogas

ESE ENGINEERING SERVICES FOR ENERGY SRL
Email: franco.faldini@esesrl.com - Sito: www.esesrl.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Manutenzione impianti Biomasse e 
Biogas

ETG RISORSE E TECNOLOGIA SRL
VIA CARPIGNANO 23 - 14026 MONTIGLIO (AT)
Tel. 0141994905 - Fax 0141994971
Email: infoetg@etgrisorse.com - Sito: www.etgrisorse.com
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a 
Biomasse, Bio-Gas, Strumenti di misura, regolazione e controllo

ETS ENGINE TECHNOLOGY SOLUTIONS SRL
VIA VENEZIA, 69 - 35131 PADOVA (PD)
Tel. 0498088799 - Fax 0498085301
Email: info@ets-engine.eu - Sito: www.ets-engine.eu
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, 
Bio-Gas, Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

EUROVIX SPA
Email: info@eurovix.it - Sito: www.eurovix.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Digestori anaerobici
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EXERGY SPA SPA
Email: info@exergy.it - Sito: www.exergy.it
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse

FIORESE BERNARDINO SPA
VIA CASTION 70 - 36028 ROSSANO VENETO (VI)
Tel. 0424540600
Email: power@fioresebernardino.it - Sito: www.fioresebernardino.it
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse

GANDINI MECCANICA SNC
Email: info@gandinimeccanica.com - Sito: www.gandinimeccanica.com
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse, Pellets

GAS & DIESEL POWER SERVICE SRL
Email: info@gdpower.it - Sito: www.gdpower.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Manutenzione impianti Biomasse e 
Biogas

GEOTECK SRL
Email: geoteck@geo-teck.it - Sito: www.geo-teck.it
Prodotti: Caldaie legna, Cogenerazione - Biomasse, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti 
cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas

GREENY
Email: a.cossali@greenyspa.com - Sito: www.greenyspa.com/contatti
Prodotti: Biometano , Cogenerazione - Bio-Gas

G-TEK SRL
Email: gtek@gtek.it - Sito: www.sole.gtek.it
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, 
Essicatori, Gassificatori per impianti Bio-Gas, Generatori d’aria calda a biomasse, Pellets, Sistemi 
integrati biomasse/solare

ICIE COMBO ENERGY GROUP SRL
Email: uff.commerciale@iciecomboenergy.com - Sito: www.iciecomboenergy.com
Prodotti: Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi a 
Biomasse chiavi in mano

IDROENGINEERING SRL
Email: info@idro.net - Sito: www.idro.net
Prodotti: Biometano , Digestori anaerobici, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Manutenzione impianti 
Biomasse e Biogas

INDOP D.O.O.
Email: dajan.pavlovic@gorenje.com - Sito: www.gorenje-indop.si/si
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas
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INGECO SRL
Email: commerciale@ingeco-enr.it - Sito: www.ingeco-enr.it
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti cogenerativi a 
Biomasse chiavi in mano, Strumenti di misura, regolazione e controllo

INGETEAM S.R.L SRL
Email: italia.energy@ingeteam.com - Sito: www.ingeteam.it
Prodotti: Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi 
a Biomasse chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Sistemi integrati biomasse/
solare, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

INNOVATIVE INSTRUMENTS SRL
Email: info@innovativeinstruments.com - Sito: www.innovativeinstruments.com
Prodotti: Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, 
Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

ISOPLUS MEDITERRANEAN SRL
Email: info@isoplus.it - Sito: www.isoplus.it
Prodotti: Teleriscaldamento - impianti a biomasse

MICHELL ITALIA SRL
Email: it.info@michell.com - Sito: www.michell.com/it
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

MICROMEDIA INTERNATIONAL SA
Email: info.it@micromedia-int.com - Sito: www.micromedia-int.com
Prodotti: Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, 
Strumenti di misura, regolazione e controllo

MICROPI ELETTRONICA SRL
Email: info@micropi.com - Sito: www.micropi.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Strumenti di misura, regolazione e controllo

MRU ITALIA SRL
VIA POLETTI, 32 FRAZ. S. GIORGIO DI PERLENA - 36030 FARA VICENTINO (VI)
Tel. 0445851392 - Fax 0445851907
Email: info@mru.it - Sito: www.mru.it
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

MTM ENERGIA SRL
VIA ITALO CALVINO, 20 - 20020 MAGNAGO (MI)
Tel. 0331658627 - Fax 0331309084
Email: info@mtmenergia.com - Sito: www.mtmenergia.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Impianti cogenerativi a Biomasse 
chiavi in mano

NCR BIOCHEMICAL SPA
Email: info@ncr-biochemical.it - Sito: www.ncr-biochemical.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Digestori anaerobici
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NETHIX
Email: info@nethix.com - Sito: www.nethix.com
Prodotti: Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Strumenti di misura, regolazione e controllo

NETZSCH POMPE & SISTEMI ITALIA SRL
Email: info.npi@netzsch.com - Sito: www.netzsch-pumpen.de/it
Prodotti: Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas 
(Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

OIL SERVICE SRL
Email: commerciale@oilservice.it - Sito: www.oilservice.it
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Teleriscaldamento - 
impianti a biomasse

PELUCCHI CALDAIE SPA
VIA MARSALA 3 - 20900 MONZA (MB)
Tel. 0392000990 - Fax 0392000240
Email: info@pelucchicaldaie.it - Sito: www.pelucchicaldaie.it
Prodotti: Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Caldaie legna, Caldaie Pellets, Cogenerazione - Bio-Gas, 
Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Generatori d’aria calda a 
biomasse, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi 
a Biomasse chiavi in mano

PHOENIX CONTACT SPA
Email: info_it@phoenixcontact.com - Sito: www.phoenixcontact.it
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

PRECISION FLUID CONTROLS SRL
Email: precision@precisionfluid.it - Sito: www.precisionfluid.it
Prodotti: Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per 
impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Strumenti di misura, regolazione e controllo

PRODUTTORI PELLET
Email: produttoripellet@gmail.com - Sito: www.produttoripellet.com
Prodotti: Caldaie Pellets, Pellets

PRUFTECHNIK SRL
Email: marketing@pruftechnik.it - Sito: www.pruftechnik.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Essicatori, Gassificatori per impianti 
Bio-Gas, Generatori d’aria calda a biomasse, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Sistemi 
integrati biomasse/solare, Strumenti di misura, regolazione e controllo, Teleriscaldamento - impianti a 
biomasse

ROLLS-ROYCE POWER SYSTEMS BERGEN ENGINES
Email: pier.paolo.ferlini@rolls-royce.com - Sito: www.rolls-royce.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse 
e Biogas
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RZ PELLETS ITALIA GMBH
Email: info@austrianpellets.com - Sito: www.austrianpellets.com
Prodotti: Pellets

SCHIEDEL CAMINI SRL
Email: info@schiedel.it - Sito: www.schiedel.it
Prodotti: Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti Biomasse 
(Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

SEBIGAS SPA
Email: info@sebigas.it - Sito: www.sebigas.it
Prodotti: Biometano , Digestori anaerobici, Impianti Bio-Gas chiavi in mano

SIAT ITALIA SRL
VIA SESIA - 20017 RHO (MI)
Tel. 029314422 - Fax 029314424
Email: info@siatboiler.it - Sito: www.siatboiler.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas

SICK SPA
Email: marketing@sick.it - Sito: www.sick.it
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Biometano , Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Cogenerazione 
- Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Strumenti di 
misura, regolazione e controllo

SIMER SRL
Email: info@simerinstrument.com - Sito: www.simerinstruments.com
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

SOLARTECHNO EUROPE BV SRL
Email: info@solartechno.com - Sito: www.solartechno.com
Prodotti: Sistemi integrati biomasse/solare, Strumenti di misura, regolazione e controllo

SRA INSTRUMENTS SPA
Email: info@srainstruments.com - Sito: www.srainstruments.com
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

SUSTAINABLE TECHNOLOGIES SRL
Email: m.rosato@sustainable-technologies.eu - Sito: www.sustainable-technologies.eu
Prodotti: Biometano , Digestori anaerobici, Strumenti di misura, regolazione e controllo

T.M.L. LAVIA SAS
Email: lavia.claudio@libero.it - Sito: www.lavia.it
Prodotti: Caldaie legna, Caldaie Pellets, Sistemi integrati biomasse/solare

TAMA SPA
VIA DELL’INDUSTRIA 11 - 38012 PREDAIA FRAZ. MOLLARO (TN)
Tel. 0463461700 - Fax 0463461799
Email: tama@tama.eu - Sito: www.tama.eu
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, 
Valvole, ecc.)
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TECNOIMPIANTI SRL
Email: mauro.romano@trtecnoimpianti.com - Sito: www.trtecnoimpianti.com
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Cogenerazione - Bio-Gas, 
Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti 
Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, 
Valvole, ecc.), Essicatori, Gassificatori per impianti Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, 
Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Strumenti 
di misura, regolazione e controllo, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

TEKKAL
Email: info@tekkal.com - Sito: www.tekkal.com
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

TELEMAGNETICA SRL
Email: info@telemagnetica.com - Sito: www.telemagnetica.com
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, 
Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica 
per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, 
Serbatoi biogas, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

TEMPCO SRL
VIA LAVORATORI AUTOBIANCHI, 1 - 20832 DESIO (MB)
Tel. 0362300830 - Fax 0362300253
Email: info@tempco.it - Sito: www.tempco.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a Biomasse, 
Bio-Gas, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas

TERMOSERVICE SRL
Email: termoserv@libero.it - Sito: www.termoservicegroup.eu
Prodotti: Impianti Bio-Gas chiavi in mano, Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, 
Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Sistemi integrati biomasse/solare, Teleriscaldamento - 
impianti a biomasse

TESSARI ENERGIA SPA
VIA VENEZIA 69 - 35129 PADOVA (PD)
Tel. 0498285233 - Fax 0498285240
Email: info@tessarienergia.it - Sito: www.tessarienergia.it
Prodotti: Cogenerazione - Bio-Gas, Cogenerazione - Biomasse, Componentistica per impianti 
Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

THEONILDE DI DONATI P. E C. SAS
Email: theonilde@theonilde.it - Sito: www.theonilde.com
Prodotti: Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Componentistica per 
impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.)

TORGGLER COMMERZ AG SPA
Email: commerz@torggler.com - Sito: www.torggler.bz
Prodotti: Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Caldaie legna, Caldaie Pellets, Sistemi integrati biomasse/solare
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TRADING & CONSULTING ANALYZERS SRL
Email: info@tec-analyzers.com - Sito: www.tec-analyzers.com
Prodotti: Abbattimento degli inquinanti, Biometano , Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Componenti 
per sistemi a Biomasse, Bio-Gas, Componentistica per impianti Biogas (Guarnizioni, Filtri, Valvole, 
ecc.), Componentistica per impianti Biomasse (Guarnizioni, Filtri, Valvole, ecc.), Digestori anaerobici, 
Essicatori, Gassificatori per impianti Bio-Gas, Generatori d’aria calda a biomasse, Serbatoi biogas, 
Strumenti di misura, regolazione e controllo, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

TURBODEN SRL
Email: info@turboden.it - Sito: www.turboden.com
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse, Pellets, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

TYCO FIRE & SECURITY SPA
Email: tfs.it@tycoint.com - Sito: www.tycofs.it
Prodotti: Strumenti di misura, regolazione e controllo

UNICONFORT SRL
VIA DELL’INDUSTRIA, 21 - 35018 S. MARTINO DI LUPARI (PD)
Tel. 0495952052 - Fax 0495952099
Email: info@uniconfort.com - Sito: www.uniconfort.com
Prodotti: Bruciatori per Biomasse, Bio-Gas, Caldaie legna, Caldaie Pellets, Cogenerazione - Biomasse, 
Generatori d’aria calda a biomasse, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti cogenerativi a 
Biomasse chiavi in mano, Manutenzione impianti Biomasse e Biogas, Teleriscaldamento - impianti a 
biomasse

VIESSMANN SRL
VIA BRENNERO 56 - 37026 BALCONI DI PESCANTINA (VR)
Tel. 0456768999 - Fax 0456700412
Email: info@viessmann.it - Sito: www.viessmann.it
Prodotti: Caldaie legna, Caldaie Pellets, Cogenerazione - Biomasse, Componenti per sistemi a 
Biomasse, Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in 
mano, Sistemi integrati biomasse/solare, Teleriscaldamento - impianti a biomasse

VOMM IMPIANTI E PROCESSI SPA
Email: info@vomm.it - Sito: www.vomm.it
Prodotti: Cogenerazione - Biomasse, Digestori anaerobici, Essicatori, Gassificatori per impianti 
Bio-Gas, Impianti a Biomasse chiavi in mano, Impianti cogenerativi a Biomasse chiavi in mano, 
Manutenzione impianti Biomasse e Biogas



Verticale ospita contenuti di alto livello 
categorizzati per aree, settori merceologici e 

parole chiave. I contenuti possono essere 
articoli, case history e casi applicativi, 

atti di convegni e presentazioni/
workshop, video di corsi e 

convegni.
Su Verticale chiunque 

può caricare gratuitamente 
i propri contenuti, che vengono 

indicizzati in funzione delle parole chiave.

Gli utenti registrati ricevono contenuti in 
funzione dei propri interessi, possono 
creare una homepage personalizzata, 

salvare i preferiti e scaricare i 
documenti originali.

I numeri di Verticale
• 39 aree tecniche
• 1.100 settori merceologici
• 6.300 contenuti online, in aumento
• 22 riviste e associazioni a supporto
• 50 profili social per i settori più importanti

V
Contenuti 
Tecnico 
Scientifici

Guarda il video 
di presentazione
bit.ly/1ox7XXN

Centinaia di contenuti tecnico scientifici 
scaricabili gratuitamente su Biomasse

www.verticale.net/biomasse

http://www.verticale.net/biomasse


http://www.mru.it
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